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A/S RANHEIM PAPIRFABRIK 

RAN HE l M 

Detaljer - Helhet 

I all industri au litt storre format blir 
de ansatte pa grunn au gangen i arbeidet, 
nodt til a arbeide med detaljer. R esultatet 
blir s jJesialister jJa alle omrader, med de 
fordeler og ulemper del innebaner. For
delene er synlige for alle. H urtigere og 
bedre arbeid, og jJa grunn au dette bil
ligere. Ulem jJene er ikke mindre synlig. 
En mister helhetsbildet og alle blir ensidig 
innstilt . F ordelene er altsa materielle, 
ulemjJene menneskelige . Det gar ikke an 
a nekte fakta . Det er bare a forsoke a 
eliminere ulem jJene slik at en pa beste 
mate kan trives med arbeidet og tilvrerel
sen i det hele. De fl este au oss har vel 
ojJjJdaget at vi kjenner altfor lite til pajJir
produksjon i alle detaljer fra tre til papir. 
N ar vi au utenforstaende fa r et SjJorsmal 
om hvm·dan de forskjellige jJrosesser fore
gar, kjenner vi som oft est bare til det 
arbeide vi selv utforer. 

En au de viktigste oppgaver fo r R an
heims-N ytt ma vrere a gi inform asjoner 
om det som foregar i bedrift en. Informa
sjoner om del som for egar i alle avdelin
ger. En vil straks oppdage at alle proses
ser er vikt ige . Del er ikke bare ens egen 
avdeling. Skal R anheimsjJapiret beholde 
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sitt ry som et uvanlig sterkt jJapir, ma alle bade i sin egen og felles
skapets interesse kjenne m est mulig til alle jJrosesser i papirfabrikasjonen. 
Da vil en fa det beste resultat bade materielt og menn eskelig se tt. 

Ranheims-Nytt har proud a gi sine lesere informasjoner om hva som 
foregar i de forskjellige avdelinger. Det vil det ogsa bli fort satt med i 
fr emtiden. 

R ed. 

Av Ranheim Papirfabriks historie 
(Forts. fra nr. 1 - 1961) 

RANHEIMS CELL ULOSEF ABRIK 
BYGGES 

St0rmer drev en omfattende pro
paganda i aviser og skrifter og den 
har nok ogsa nadd opp til h ans f0de . 
by Trondheim og til La uritz Jenssen 
pa R a nheim. J enssen rna h a kjent 
St0rmer fra skolear en e og kanskje 
ogsa fra studiear en e i Karlsruhe. Det 
ser ut til at det var J enssen som i 
september 1882 h envendte seg til 
St0rmer om sp0rsmalet a a nlegge en 
cellulosefabrikk pa Ranheim, det rna 
ha statt som et viktig moment for 
J enssen , a t i St0rmer m a tte man 
forutsette a fa en m ann rn ed ferske 
erfaringer om nyoppf0relse av en 
cellulosefa:brikk. Det berettes at 
St0rmer ved a nlegget av Mossefa. 
brikken hadde porpliktet seg til a 
skyte til veder la gsfritt det bel0p 
hvormed anleggsomkostningene korn 
til a overstige kr. 300 000. St0rmer 
var ved tidspunktet for J enssencl 
h envendelse midt oppe i planen e for 
anlegget av Mossefabrikken. 

Ma n rna tenke seg at J enssen har 
beskjeftiget seg med planer om eel. 
lulosefabrikk f0r h a n h envendte seg 
til St0rmer og a t han h adde gjort 
seg opp en mening om hvilke spe
s ielle fo r utsetninger R a nheim skulde 
ha for a nlegg a v slik bedrift. - 11 
m a neder f0r J enssen f0rste gang 
henvendte seg t il St0rm er h adde en 
betydningsfull begivenhet i Tmnde
lag funnet sted, Merakerbanen var 
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blitt a pnet 17. okt. 1881. Og dette b e
t0d for en eellulosefabrikk pa Ran
h eim sa m eget , a t den «f laskeh a ls Y• 
som tilgangen pa rastoff til en eel. 
lulosefabrikk a lltid er ansett a vrere, 
var b litt sa utvidet a t det n esten 
ikke var noen h a ls lengere. Eller for 
a uttrykke det m er e konkret: Ad
gangen til a skaffe rastoffet til fa. 
brikken var blitt utvidet ved at J amt
la nds skogdistrikter va r blitt en stor 
del av det samlede forsyningsom
r a de, som en eellulosefabrikk p<'\. 
Ranheim m a tte trekke pa, hvis ikke 
t ilgangen fra Trendelags skoger 
strakk til. Og dette forhold m a tte og
sa paregnes a m edvirke til a h olde 
r astoffprisene la ve. Dette var J ens. 
sen helt klar over , og St0rmer viste 
seg a samstemme deri. Disse vur
deringer har ogsa vist seg a vre r e 
riktige. Sidespor fra Ranheim stasjon 
har a lt fra f a brikkens anlegg vrert 
f0rt frem til fabrikktomten . 

Som neste viktige mom ent rna 
nevnes adgangen til rikelig vann
kraft, til dr ift av en fabrikks vann. 
kraftsmaskiner og a lt det vannfor
bruk som lutfremstillingen og u t . 
vaskningsprosessene krever. Det vil 
vrere pa sin plass h er a g i frem stil
ling av hva der k a n bringes ut av 
Vikelven, t a ll som k anskje ikke fore
la for J enssen sa eksakte som vi k an 
still e dem opp i dag, m en som J ens
sen nok var klar over i t ilnermede 
verdier. - Vassdraget Vikelven har 



inntil ut10pet a v Jonsva tnet et ned. 
slagsdistrikt av ca. 80 kvadratkilo
meter og Jonsvatnet et magasin pa 
ca. 14 kvadratkilometer, et meget 
g unstig forhold. D en st0rste fall h0yde 
i elven som teoretisk kan nyttes u t 
er 122 m , s lik a t vassdragets k a pasi
tet k an uttrykkes m ed tallet 3000 
naturhest ekrefter. Av de to fa ktorer 
vannf0ringen og fallh0yd en beh er
sker i dag Ranheim den siste. Hvor 
h0yt opp vannf0rin.gen kan bringes 
avh enger av oppdemningsh0yden i 
Jonsvatnet. Denne var pa J enssens 
tid begrenset ved en bestemm else i e t 
forlik av 1803 m ellom R a nheims da
vrerend e eier kaptein H egermann og 
oppsitterne r undt Jonsvatnet. For
liket bestemmer oppdemningsh0yden 
til en «i det faste Field ved den saa
kaldte Frieskyd n edslaaet en jern
bolt » «over hvilket h r . Capita inc 
von H eg erm a nn ikke maatte holde 
ell er dremme va ndet». Oversa tt betyr 
dette a t oppdemningsh0yden er ca. 
2 m. - I l0pet av a r ene fra 1884 til 
1911 er vannkraften. i Vikelven byg
get ut i 5 trinn idet st0rre og st0rre 
fa llh0yder er utnyttet. 

For uten de omha ndlede forutset
n inger tilfredsstille t R a nheim fordrin 
gen e t il beliggenhet ved isfri fjord , 
dog har ikke s j0en nedenfor R a n
heim vrert brukt i n evneverdig ut
strekning f0r de sis t e 55 ar - stra n
den er for la nggrund og vrerhard -
og de ferdige produkter ha r a lltid 
vrert sendt m ed jernbane og fo r 
exportens vedkommende for en ve
sentlig del over Trondheim h avn. Til
f0rs len av hjelpestoffene, f0rst og 
fremst kullene, skjedde ogsa over 
Trondheim havn og derfra m ed jern
bane. 

Sp0rsm a let om arbeidskraft har 
neppe stillet seg som noe problem 
for J enssen. Der gikk nok til de ti
der b l. a. omkring pa Ranheim ledig 
folk, som hadde arbeidet ved J enssens 
forskj ellige bruk, som etterha nden 
var n ed lagt eller h vor driften var 
innskrenket. 

D en korrespondanse som ble f0rt 
mellom J enssen og St0rmer fra J ens
sens f0rste h envendelse av september 
1882 g ir et godt innblikk i overveie!
sene og de underliggende forhold 
som f0rte til fabrikkens star t , e t ut
drag av den b0r g jengis her. 
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St0rmer griper straks tanken og 
hans f0rste tank er gjelder raastoff_ 
forsyningen . Efter unders0kelser 
sydpa m ener ha n at m a n ikke k a n 
regne m ed m ere end kr. 3 pr. kubik
m et er for k a ntflis og bakhon , m en 
a ntagelig vil det ia llfall ikke bli dy
r ere ved Trondhjem , da prisen i 
J remtla nd «vel er omtrent lig nul». -· 
Videre skriver ha n at «det er natur
ligvis de f0rste aar m a n skal tjene 
m est, m en for0vri g t skal jeg holde 
concourrancen inden rimelige grren
ser saa det ikke bliver mere end en 
F a brik i hvert a f vore st0rre vas
drag og i det Trondhjemske skal jeg 
s0rge for at det ikke bliver fl ere end 
de:J. ene paa R anheim , saa at det 
ikke bliver concourrance om Raa
stoffe t. >~ Og videre: «Grunden til a t 
jeg bruger saa lidet brrendsel er for 
det f0rste mit Sodaappa rat, m en fo r 
det a ndet ogsaa en del nye anordnin
ger, som dog aile er pr0vede.» .. 
«J eg forb eholder mig for patellltet etc. 
20 % a f det h ele i aktier.» 

Til den maskinell e drift anser St0r 
m er at 100 HK er kraft mere enn nok. 
F a:brikken t enkes opplyst m ed elek . 
trisitet . - Under beskrivelsen av 
prosessen frem hever h a n at «m a n 
maa se efter ethvert stykke (ved) 
for at vrere vis paa a t der ingen 
bark er.» Og v ide r e: «D en lud som 
komm er fra Koge- og Udvasknings
apparatene gaar til mine sodagjen
vindingsappa rater, hvor a ! vredsk e 
bliver forda mpet ved forbrrendingen. 
af de organiske emner, som er opl0st 
i selve denne lu d, saa at g jenvindin
gen intet koster , man vinder tverti
mod penge paa den , idet m a n faar 
nyttig varme sva rende til fordamp
ningen a v 1,6 af den hele ludmengde. 
Denne va rme er nok til at drive h ele 
fa briken m ed undtagelse af selve 
K ogekjedlerne.»-

Som v i sk a l se senere kom virke
lig h et en ikke til a svare til teorien. 
Men videre: «Om du vi! kan jeg da 
paatage mig a t bygge f abrikken for 
280 000 kroner eller muligens 250 000 

det er sikl-<::ert a t den h ele a f
f ~ ire betaler s ig paa et aar .» 
«Fabriken faar ogsaa eneret til pa . 
tentet i J remtland saa a t ingen con
courra nce sk a l tage veden der.» 
Det er heldigere hos· dig end pa Moss 



I ng . F r . St0rme1· 

da du k a n faa daglig tilf0rsel m edens 
vi om vinteren maa ha ve oplag. » 

J enssen uta r beider sa f ors lag t il 
aksjeinnbydelse og g a r ved nyttar 
1883 igang m ed a fa t egnet a ksjer l 
foret agendet , vis tnok mermest a be
t egne som underharuds tegning . Det 
g ikk viss t ikke sa g la tt . St0rm er pur
r er s ta dig og r eiser sp0r sma let om 
J enssen og han sk a l t a de t hele a lene . 
N a r det h a dde s ine va nsk elig h eter 
m ed a fa t egnet a k s jek a pitalen m a 
vel dette sees i forbindelse m ed a t 
konjunkturen e i 1880-a r ene i dethele
tatt ikke va r de b est e for nye tilta k . 
helt til mid ten av 1890-il. r ene mermest 
noe try kket. Men for selve a nlegg ene 
l ~unne m an r egn.e m ed lave priser pa 
mat eria ler , maskiner og la ve 10nnin
ger, a ltsa sma anleggsomkostninger 
a forrente. 

Under t rykket a v de va nsk elig h et er 
som reist e seg m ed t egndn.gen a v 
a ksjeer reviderte St0rmer sine planer 
og setter opp e t overslag for en fa
brikk red user t til ha lvdelen a v den 
f0rst pat enkte k a pasitet, fra 6000 til 
3000 tonns arlig, hvorved h a n kom-
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m er til en a k s jek a pital pa kr. 180 000, 
som J enssen forh0yer til 200 000. 
Men, sier St0rmer , «ma n m a kunn e 
gj0re sikker regning pa a tjene 100 
kr. pr. torun selv m ed den lille pro . 
duksjon.» Fabrikkens f0rste a nlegg 
m a tte legges til rette for senere ut
videlse til 6000 t onn. Det r ecluserte 
fors lag blev ogsa det enclelige. D et 
lycler s lik: 

«Huset . . . . . ... . . 
Kogekjeclel opsa t 
1 Huggemaskine opsat. 
Ucllucle·a pparat og siler .. 
Presse etc. ..... 
Generator .. .. . ... . . . 
Soclaovn og gjenvindings-

a pparat . . . . . . . . 
Cous ticer 
Filter 
1 Sva rtlucl cistern e 
1 Hviclluclcisterne . 
Div. Cist erner 
R 0r- og a xelleclninger 
Diverse 
Tur biner og r 0r . 
Uforudseede u dgifter 

Af r unding 
Va ndkraft forel0big 

50000(2 ... . . .. . .... 

Min a ndel 

kr. 20000 
)) 14000 
)) 2000 
)) 12000 
)) 4000 
)) 15000 

)) 15000 
)) 2000 
)) 2000 
)) 1500 
)) 1500 
)) 2000 
)) 6000 
)) 6000 
)) 5000 
)) 4000 

k r . 112000 
)) 7000 

»· 25000 

kr. 144000 
)) 36000 

H ele kapital kr. 180000 

N aar fabr ik en bliver udvidet t il 
6 T ons b liver va n dkraften a t betale 
helt ud m ed kr. 50000 ialt og fler e 
penge a t indsky de sa mt min andel 
a t fo r0ge i fo rh old .» 

Men det hele ser ut til a ha sta tt i 
sta mpe h elt til h0sten 1883. D et la
t er til a t det er tilg angen pa r a stoff 
som ha r vrert det va nsk elige for 
t r 0nderne a fa tte tillid til , og St0r
mer k ommer ogsa til det r esulta t: 
«Stol ei paa Affa ldet fra Brugene; 
thi disse vil skrue op sine Priser sa:a. 
som de g j0r h er . Vi m aa b aser e b e
regningerne p aa T 0mmer og Skog s
ved , som v i jo k a n vrere sikker pa 
a ltid a t f aa.» ( For t s.) 



Det nye Hommelvik Bruk 
Hommelvik Bruk ble i 1930 leiet 

bort til brukets arbeidere, som i 1957 
sa opp leieavtalen , idet de 0nrsket at 
Meraker Brug igj en overtok driften. 
Bruket var pa dette tidspunkt sa for
eldet og nedslitt at en modernisering 
var n0dvendig. Man ble snart klar 
over at det ikke ville l0nn-e seg a re
parere det gamle anlegg, m en at full. 
stendig nybygging m att e til. 

Meraker Brug b esluttet straks efter 
overtagelsen av driften a oppf0re et 
nytt sagbruk med ett rammepar, pa 
Bomberget m ellom jernba nen og 
sj0en 0st for Homlas ut10p. Utspreng
nlngen av sagtomten tok til i ja nuar 
1958, og de utsprengte fjellmasser 
ble benyttet til a nlegg av en 140 m e. 
ter lang malo til vern for t0mmer
Jensen-e. Oppf0relsen av sagbygningen 
begynte pa forsom m eren, og den nye 
sag ble igangkj0rt sommeren 1959 og 
kom etterhvert og uten n evneverdige 
vanskelighet er opp i en tilfredsstil
lende produksjon. Ingeni0r Karl Th. 
Gu lowsen var t eknisk kons ul ent for 
sag en. 

Sagbygningen m a ier 52 X 11 m eter 
og er i to etasj er. Overbygningen er 
i tre og er isolert. Sagbruksma skin
eriet er Ievert av Soderhamns Verk
stader. Der er to 26" rammer som har 
s laglengde 600 mm og turta ll 345 olm. 
D en gjennomsnittlige produksjons. 
m engde er ca. 2 stdftime, varierende 
fra 1.3 til 2.8 std(time ved skur av 
henholdsvis 5" og 13" t0mmer. Skur
la sten g a r ukappet til d.sortering. 
Bakhonen f a ller ned pa en langsgaen" 
de belt etransport0r og buntes i 6 m 
la nge bunter som kj0res pa bil til 
Ranl-J.eim . 

Den r a skur last stmlegges i pakker 
pa vel 1 std under et nedfalls sorter
verk. Pakkene, som m a ier 1.5 X 1.5 X 
6 .5 m , transporteres av en Wihag 7 
tonns gaffeltruck til mellomlager el
ler direkte til trelastt0rk eren. 

Sommer en 1959 besluttet m a n ~ 
bygge trelas tt0rke . Den ble oppf0rl 
vinteren 1959(60 og kom i drift i mai 
1960. Den er bygget for en produk
sjon av 15 std pr. d0gn, og har tre 
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kana ler, hver av lengde 21 m, bredde 
6.5 m og h0yde 3.0 m, slik at det i 
hver k a na ! samtid:ig er plass for 26 
pakker trelast, plasert i t o h 0yder pa 
tvers av k analene. Trelasten innset
t es i den ene ende og uttas etter ca. 
6 d0gns t0rketid fra den andre. T0rke
luf ten i hver k a na! sirkuler es g jen
nom last en a v to vifter, h ver pa 12 
H K , og oppva rmes av dampbatterier 
idet de riktige t emperatur- og fuktig
h etsforhold regu leres a utomatisk. 
T relast en t0rkes n ed til h0vlingst0rr
het ca. 18 % og i spesiell e tilfeller 
enda Iavere. T0rken er Ievert av A fB 
Ind ustritorkar, Stockholm, og byg. 
ningen e for trelas tt0rke og fyrhus er 
oppf0rt i b etong a v Trondhjem s 
Cem entst0beri og Entrepren0rfor
retning. 

Vi har gode erfaringer m ed tre
lastt0rken. Ved siden av de k a lkuler
bare forde ler, nemlig redusert lager
hold og enklere handtering av lasten , 
har vi oppna dd en rekke uka lkuler
bare, nemlig uavh engighet av skif
tende vrerforhold og derm ed jevnere 
kva li tet, bedre produksjonsforh old og 
s t0rre leveringsdyktighet. D essuten 
oppnaes en riktigere kva litetssor
t ering nar lasten er godt t0rket. 

Da mpen til trelastt0rk en produse
r es i en vannr0rskjel med skrarist. 
Kjelens kapasitet er 2 tonn da mp pr. 
time og konstr uksjonstrykket er 15 
ato. Som brensel anvendes den ra sag
f lis fra skuren samt opphugget av
fall , som fyres ved hj elp av et auto
m a tisk f lisfyringsanlegg slik a t a n" 
legget k an g a uten b etjening om nat
ten. Ved a utomatisk drift er damp
trykket 0,5 ato , som ogsa er drifts
tryl{ket for trelastt0rken. Flisfyrings
a nlegget er Ievert av Ingeni0rfirm a 
S axlund og dampkj elen av Glommens 
Mek. Verksted. 

Sommeren 1960 f ikk vi leilig het til 
kj0p av en brukt generator pa 550 
KV A drevet med kondensasjonstur
bin for 11 a t o damptrykk . Genera
toren ble igangkj0rt i februar iar og 
gar i samkj0ring m ed det kommu. 
nale n ett. For a dekke det samlede 



Modell av den nye hev l eTibygning m ed maskinoppstilling 

R asoTteTingsanlegget med sc~gbygningen bakenjoT 
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Fra sagen, Rcvmmesag en e, Bordavs lcille?·e og t r ansporterer 

Jt~sterkapping 

7 



dampbehov for trelasttorke og ge
nerator ved full kapasitet vii kjelen 
i sommer bli pabygget slik at den 
kan yde 4 tonrl! damp pr. time, over
hetet til 300° C. 

Samtidig vii det bli montert et 
torkeanlegg for brenselet. Sagflisen 
kan i vintermanedene inneholde over 
150 % fuktighet regnet av torkevek
ten, og ved fortorking oppm~r man 
bedre utnyttelse bade av sagflisens 
brennverdi og av kjelens fyrrom og 
heteflate.Torkeanlegget bygges etter 
ingen.ior Sa;-clunds prinsipp, hvorved 
man utnytter rokgassens varmeinn
hold. 

Ved trelasttorkerus uttaks•ende er 
der bygget et skur for utjevn.ing av 
restfuktig heten i lasten. H erfra brin
ges trelastpakkene med elektrotalje 
til kapphuset hvor pakkene avstros, 
og lasten justerkappes, sorteres og 
buntes. Fra sorteranlegget bringes 
skurlasten pa jekktralle trukket av 
traktor til virkesmagasin eller hov
leri. 

Det gamle hovleri har inntil viderc 
vrert i drift, men det er na besluttet 
a bygge nytt hovleri. Dette oppfores 
i to etasjer over en grurm:flate pa 
1350 m2. Kjeller og etasjeskille ut
fores i betong og overbygn.ingen i 
tre, isolert. Det maskinelle utstyr be
star av en Jajod hovel 260 med ro
terende planboks, og en Wadkin 
mouldinghovel. Der er to Jajod klyv
sager, og der er videre besluttet a an . 
skaffe en bandsag for klyvning. Sor. 
tering, merking og pakkirug av h ovel· 
lasten vii forga etter et nytt og ar
beidssparende system. Kapasiteten 
for det nye hovleri blir ca. 3000 std 
pr. ar. 

I hovleriets ene ende plaseres si
loer for avfall, og herunder plaseres 
brikettpressene. Kutterspon og klyv
sagflis fra hovleriet blandes med tor
ket rammesagflis og presses til bren
selsbriketter. Produksjonen av dette 
populrere brensel ventes a komme 
opp i ca. 3000 tonn pr. ar nar hov
leriet kommer igang. 

I underetasjen blir der forovrig et 
sentralt verksted og sliperom, samt 
velferdsrom med vinduer mot sjoen. 
Videre blir det plass til to nye pro
duksjonsavdelinger, nemlig Honey. 
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combanlegget og en •avdeling for 
iirnte laminerte trekonstruksjoner. 

I samarbeide med Ranheirn Papir
fabrik overtok vi i januar i ar lisens· 
retten for Norge for produks,jon av 
cellematerialet Honeycomb, som er et 
innlegg for dorer, veggseksjoner og 
andre bygningsplater, basert pa 
kraftpapir. Dette produkt er gjen
stand for stor interesse, og i den 
korte tid vi har vrert i produksjon, 
har s·a lget vrert sterkt okende. 

Limte laminerte trekonstruksjoner 
og spikerlimte konsrtruksjoruer har 
gjort trevirket konkurransedyktig 
ogsa for de storre konstruksjoner og 
spennvidder. Slike konstruksjoner 
finner en okende anvendelse i storre 
bygg som fabrikklokaler, kirker, sko
ler, messebygninger, idrettshaller 
m . v. Vi har derfor besluttet a ta opp 
denne produksjon. I forste omgang 
vii vi fremstille takkonstruksjoner 
for vart nye hovleri som far en spenn
vidde pa 20 meter. Lamineringsan
legget vii deretter flyttes til kjel
leren i hovleribygningen. Denne pro
duksjon krever spesielt utsokt virke 
som ma vrere spesialtorket. Utstyret 
for laminering bestar av et kondi
sjoneringsrom, justerkappsag, et fin
gerskjotningsanlegg, en dimensjons
hovel hvor bade lameller og ferdige 
bjelker hovles, samt et sett skrupres
ser som kan fastspennes i et spalte
g ulv, hvor bjelkene sammenlimes. 
Hertil kommer utstyr for t ilberedning 
av lim, utstyr for kontroll av lim. 
fasthet samt et luftkondisjonerings. 
anlegg for a holde riktig temperatur 
og fuktighet i arbeidslokalet. 

Skurtommeret er et verdifullt ra
stoff som rna tas godt vare pa under 
transport og lagring for at verdifor
ringelse skal unngaes. Senere ars 
undersokelser har vist at kvaliteten 
bevares best nar tommeret handteres 
med barken pa inntil det skal an
vendes. Vi regner derfor med i nrer 
fremtid a installere barkemaskin i 
forbindelse med et automatisk tom. 
mersorteringsanlegg. 

Trevirket er et sentralt byggema .. 
teriale bade i eldre tiders byggekunst 
og i rnoderne byggemetoder. Nar 
vi har gatt til fullstendig modern.i
sering ·av Hommelvik Bruk, er det i 



FTa lamineTingsanlegget 

Bunting u v langhon 
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TTelastt0Tke og fyThus med flistTanspoTt0T 

troen pa a t trevirket i fremtiden fort
satt vil beholde sin s terk e posisjon. 
T idens utvikling gar i retning av fer
diglagede bygningselem enter, og nar 
vi i t illegg til den rene trelastproduk-

sjon har t a tt opp fremstilling av 
Honeycomb og limte la minert e kon
struksjoner, er det som et naturlig 
ledd i denne utvikling. 

28/5-61. F. K. 

OlVL TRADlSJONE\JS BET ) D~ l l\C 

,Eksam ensstil av en ung student" 

OM TRADISJONENS BETYDNING 
Vi lever i en tid og i en sivilisasjon 

som uavbrutt bringer fornyelser pa 
nesten a ile omrader. Tydeligst frem
gar dette g jennom en sammenligning 
mellom var egen kulturkrets og de 
teknisk underutviklede la nd. Mens de 
primitive folk eslag i dag mange s t e .. 
der lever som for a rtusener siden, 
har var levevis og h ele verdensan~ 
skuelse vrert ute fo r radikale om
velt ninger bare innenfor de seneste 
menneskealdre. Hovedarsak en til 
denne forskje ll i utviklingens t empo 
rna S0kes i vitenskapens og t eknik
kens stor e fremskridt h er hos oss. 
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Hver gang vi har revidert natur
vitenskapen.s verdensbilde, h ar konse
kvensen e imidlertid ogsa vrert m erk
bar pa a ndslivets omrader. Sarmheter, 
der tidligere har vrert betraktet som 
urokkelig eller likefr em g uddomme
lig, ansees na for foreldet, og en 
f0 lelse av at intet Ienger k a n regnes 
for sikkert , har g jennom litteraturen 
bredt seg ut til aile befolkningsslag . 
Med en slik innstilling som bakgrunn 
har de tidligere generasjoners skik
ker og erfaringer vanskelig for a 
bli r espektert, og f0 lgen er den rot-
10sh et, som kun alt for tydelig kom
mer til uttrykk i var tid. 



Navnlig mange unge er tilb0yelige 
t il a betvile tra disjonens verdi. N ar 
det ustanselig skjer endr inger i var 
oppfatning av tilvrerelsen , er det van
skelig a se, hvorfor m a n skal holde 
fa st pa konvensjoner, som har et a n
net verdensbilde sorn forutsetning, og 
som tilsynelatende ikke kan f a noen 
betydning for den situas jon vi na be
finner oss i. N a skjer det imidlertid 
som oftest det rn erk elige, a t en fo r 
k astning a v de eldre generasjoner s 
sl-':ikker og overbevisninger rnedforer 
en viss indre splittelse hos dem sorn 
pa denne mate fors0ker a vrere lTIO

derne. En slik 10srivelse fra de gamle 
normer skaper ikke bare splid rnellom 
barn og foreldre, m en sarntidig f0 les 
den som en bitter konsta tering av at 
man pa en ell er annen mate er blitt 
narret, idet m an fra barn av har tatt 
innpodet en vane eller en overbevis
ning, sorn ved nrermere, kritisk under
s0kelse viser seg a vrere verdil0s. L0s
rivelsen er med andre ord langt fra 
alt id noen smertefri prosess, og for 
den unge gir den ofte anledning til et 
savn, som forvi rrer og g j0r usikker. 

Konklusjonen av det foregaende 
rna da bli, at det ikke uten videre Jar 
seg gj0re a foreta et r adika lt brudd 
med fortidens tenkernate, satrernt 
man vil unnga a skape hindringer for 
en harrnonisk utvikling av personlig
heten. I det f0lgende skal g j0res et 
fors0k pa a finne fra m til noen av 
a rsakene til dette forho ld. 

Det er en feilaktig oppfatning at 
m ennesk et gjennom de siste to tusen 
ar har gjennomgatt en utvikling som 
ba re tilnrermelsesvis kan m a le seg 
med den materielle utvikling. Hva 
ytre levevis og omgangsformer angar 
er det nok star forsk jell a se ved en 
samenligning m ellom de forl0pne tids
rom og natiden, men m . h. t. den 
faktisk e tenkernate og de f0l elses
m essige behov er mennesket innrettet 
i dag s·om ved var tidsregnings be
gynnelse. Menneskets psyke utvikler 
seg uhyre langsomt, og den utvikling 
som rnuligens har funn et sted siden 
den historiske tids begyru1else, er 
absolutt ikke merkbar. Derfor faller 
det m ennesket va.nskeligst a tilpasse 
seg utviklingens tempo pa det rnateri
ell e forholds omrade. F ra ar t il ar stil
les stigende kra v til det nar det vil 
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klare seg i den tekniske verden det 
selv h a r skapt. Det greier nok a ti l
egne seg de nakne fakta om tilvrerel
sen, men er ikke selv herre over s in e 
f0l elser og de k rav det naturlig m a 
s tille angaende tilv rerelsens menin g . 
Det er ikke i stand til pa kommando 
a skape nye verdier som kan erstatte 
de gamle og danne et holdbart livs
grunnlag. D erav kommer den angst 
for livet, som na er langt m ere ut
preget enn d0dsa ngsten. Mye verdi
fullt gar tapt nar m ennesk et , i till il 
til a t vi tenskapen besitter den eneste 
n0l{kel til erkjenn else, forkaster de 
overbevisnin ger som ikke har kunn et 
bli k lemt inn i noe skjema , og som 
derfor ikke k an g j0r e krav pa viten
skapelig godkjennelse. Kun diktern e 
synes a vrere kla r over, a t en viten
skapelig livsanskuelse bare k an ti l
fredsstille en del av mennesket, mens 
m enensket som h elhet ogsa rna st0tte 
seg til andre former for sannJ1et , der
som verdifulle menneskelige egen
skaper skal bevares. 

D en egentlige og viktigste grunn 
til ikke a stille seg overdrevet kritisk 
overfor tradisjonen, men tvert i mot 
s0ke a bevare det verdifulle i den, er 
da s impelthen den, at m ennesket 
ikke kan unnvrere en viss «ballast» i 
form av erfaringer fra de tidligere 
generasjoner. R espekten for f edre
landets histo riske fortid er et eksem
pel pa den. h oldning man for s in egen 
skyld b0r innta. At det enkelte rnen
neske hverl{en har skapt seg selv eller 
det milj0 hvor i det lever, og som det i 
a ll er h0yeste grad preges av, turde 
vrere innlysende og gj0re individet 
mere fors iktig i troen pa egne evner 
til a klare a ile problemer. Hvordan 
det kan ga nar et fo lk pa den rn est 
drastisk e mate haner s in historie og 
forkaster det grunnlag hvorpa h ele 
dets kul tur hviler, sa m an et grufullt 
eksempel pa i nazismens Tyskland. 
Uten et inngaende kjennskap til og 
en viss rerb0dighet for forfedrenes liv 
og tenkemate blir man a ld ri i stand 
til a forsta hvorfor ma n er blitt som 
man er. A ignorere den historiske 
tradisjon er ensbetydende med a sage 
av grenen e en selv sitter pa, og det 
uunngaelige res ultat vil bli klart for 
enhver. 

Mye av natidens rotl0shet lar seg 
sikkert f0re tilbak e til den ska de 



som ble voldt ved bondekulturens 
opp!0sning og den nye individualis
mes overmodige tro pa et fremtidig 
paradis pa jorden. Na lever frem 
skrittstroen under usle kar og er blitt 
avl0st a v motsetningen, 0nsket om a 
bremse utviklingen f0r den helt l0per 
l0psk. Lengselen etter «de gode. 
gamle dager» er tydelig nok og g ir 
seg utslag pa de mest besynderlige 
mater, f. eks. i de sentimentale ten
denser innenfor unclerholclningsindu
strien. Samticlig sta r clet vel de fleste 
!dart, at en gjenopplivelse av de 
gamle verclier bare kan finne steel 
dersom man vii s0k e tilba k e i ticlen 
og oppgi forakten for det som ikke er 
i overensstemmelse med det nyeste 
nye innenfor vitenskapen. Det er 
denne prosess som forekommer 
ma nge natidsmennesker umulig og 
smertelig. 

Uvilj en mot a oppgi det vitenska
pelige standpunkt kommer sterkest 
til uttrykk nar ta len er om religionen. 
Det synes a vrere en nesten umulig 
oppgave a foren e forestillingen om en 
personlig g ud med var navrerende 
oppfatning av tilvrerelsens innretning. 
Ikke desto mindre erkjenner m a n i 
vide kretser behovet for en tro p il. 
m ennesket, dets muligheter og opp
gave i tilvrerelsen. I mangel av en 
virkelig og binclencle autoritet s0ker 
folk behovet tilfredsstilt gjennom 
pseudoreligioner, hvilket srerlig psy
koanalytikeren kan bekrefte. Det 
religi0se behov f0les il.penbart av 
mange som en sykdom, nevrose, til
pasningsva nsker, ell er hva na for ut
trykk man vii bruke, og de s0ker der
for til prestens avl0ser for a bli h el
bredet. 

D enne usikkerhet pa religionens 
omrade spiller en srerlig rolle, fordi 
det angar det m est intime i et m en
neskes forhold til livet og medmen
n eskene. Selve tidens angst og tvil 
burde gj0re det tydelig for alle, a t 
mennesket ikke udelukkende er et 
fornuftsvesen, m en at ogsa f0l elsenes 
krav rna respekteres. Dette ville vrere 
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en mere realistisk oppfa tning av men
nesket og sam tidig rokke ved det en
sidige, naturalistiske grunnlag men
neskesynet har hvilt pa det siste ar
hundre. Med en fornyet sans for at 
verdier som gjennom arhundrer har 
kunnet tilfredsstille menneskets k rav 
om en meningsfylt tilvrerelse, ikke 
m ed ett slag kan avvises som uttrykl< 
for uvitenhet og overtro, ville meget 
vrere nadd i retning av en anerkjen
nelse a v tracl isjonens betydning. N a 
derimot trives den r eligi0se intole
ranse, skj0nt man aldri har vrert mere 
villig til a innr0mme sin egen usikker
het overfor de avgj0rende livspro
blemer. 

En st0rre respekt for tradisjonen 
ville likesa bety et anslag mot tidens 
materialistiske holdning. Det er for 
tiden vanskelig a nevne den ting m an 
ikke er villig til a gj0re for penger. 
Ethvert prestisjesp0rsmal er n0ye 
forbundet med de materielle forhold, 
mens det i tidligere tid eksisterte 
a ndre verdier, som for a lvor kunne 
bestemme et m enneskes handlem:He. 

Vel er den manglende respekt for 
tradisjonen og for den felles kultura rv 
vi er brerere av, ikke bare i stand til 
a forkl are tidens rotl0shet og split
telse, men at den er en av hovedar
sakene, blir det vanskelig a komme 
bort fra. Problemet er srerlig grelt i 
var tid pa grunn av den hurtige t ek
nlske utviklin.g, som til sine tider 
synes a l0pe l0psk. 

Ved overgangen til a tomalderen 
m ed dets storslatte, men samtidig 
fryktelige muligheter for menneske
lig utfoldelse, er det absolutt n0dven
dig at den enk elte sta r parat til a ta 
sin del av ansvaret for den fortsatte 
utvikling. Han rna vrere sikker p!l. 
seg selv og sin betydning for a unnga 
a bli et medgj0rlig redskap for en 
tilfeldig autoritet. Kun ved a fordyp e 
seg i fortiden og vedkjenne seg sin 
menneskelige arv pa godt og ondt, 
kan han ska pe den tredje dimensjon , 
som gj0r hans verdensbilde fullsten
dig og sant. 



Brekken Moen Larsen og Stamnes 

F'ra venstre: P edeT Stconnes, Ludvik B cekken, M artin Fossen, 
Arthu1· K irkscether og P edm· Moen. 

N a r jeg ha r valgt a skrive noen ord 
om vare sjaf0rer i dette nr. av R.N. 
sa er det av mange grunner. B edriften 
vokser stadig og det stilles st0rre og 
st0rre krav pa a lle hold ba de kvali ta. 
tivt og kvantita tivt. Alle har fatt 
st0n·e arbeidsbyrde, og samarbeidet 
mellom de forskjellige avdelinger stil
ler store krav til oss a ile. Tra nsport
avdelingen er vel den avdelingen. som 
har m erket produksjons0kningen 
mest siden starten av P .M. V 14. mai 
1960. Til tross for ca. 50 % 0kning 
av produksjonen og alt det har f0rt 
med seg av ekstra transport k la r er de 
sa.mme fire faste sjaf0rer og en reser
vesjaf0r brasene pa en utmerket 
ma te. 

H er har vi et slaende bevis pa hva 
arbeidsglede, godvilje, hjelpsomhet og 
godt h um0r har a si. 

E r det n.oen som f. eks. har sett 
B~kken i da rlig hum0r? Er det noen 
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som har sett vare utmerkede sjaf0rer 
g i opp hvor h apl0st det enn kan se 
ut? H ar et parti kommet for sent 
fram til en bat som Jigger og venter 
sa er det i hvert fall ikke sjaf0renes 
skyld. 

Disse ka.rene har en egen evne til a 
ta seg fram overalt , og kan de gj0re 
en m a nn en tjeneste - det v~re seg 
i arbeidstiden eller i fritiden - sa 
g j0r de det. 

Jeg opps0ker transportsj ef Fossen 
for a f a en liten prat om sjaf0renes 
arbeidsomrade, og det er ganske im
ponerende hva de rekker over. 

Va re fire faste sjaf0rer er : Ludvik 
B cekken som begynte allerede i 1938 
hos R agnv. Kristiansen som den gang 
hadde a ll k j0ring for fabrikken, P ecle1· 
Moen begynte i 1940, H enry La1·sen i 
1943 og P eder Stamnes i 1950. Jeg 
sp0r Fossen om hvor mye av produk
sjonen transporteres m ed bil pr. uke? 



Lc~stingen eT snaTt feTdig og papiret ruller td 

Det varierer noksa mye alt etter 
h vi lke kvaliteter som kj0res pa ma
skin ene, m en g jennomsnittlig er det 
ca. 300 tonn, dog k an det enkelte uker 
bli det dobbelte. Fossen sier at papir
transporten er jo bare· en del av h ele 
transporten, og i dag kommer jo 
praktisk talt a lt som trengs til den 
daglige drift m ed biler. Blandt annet 
har vi en sak alt hentebil til byen h ver 
dag, og denne bilen kan vrere innom 
opptil 20- 30 forsk jellige plasser pa 
en dag. Passer og steller de bilene 
bra? Ja, det skal vrere sikkert at de 
g j0r, og det har veldig mye a bety 
bade for bedriften - og for dem selv. 
Alle som har hatt litt med biler a 
g j0re vet jo hvor mange ergrelser en 
sparer seg ved a h a bilen i god stand 
til enhver tid . Du er m ed andre ord 
tilfreds med s jaf0rene dine? Ja, det 
vil jeg da virkelig si at jeg er, og har 
dere like villige arbeidere i de andre 
avdelingene i fabrikken har vi ingen 
ting klage over . 

J eg treffer Brekken pa rampen og 
far en liten prat med ham ogs . 
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Du Brekken, kan du si m eg hvordan 
du klarer a beholde ditt gode hum0r 
bestandig? Jo, det skal jeg si deg. J eg 
har funnet ut at godt, lyst hum0r er 
halve l0ftet bade i arbeid og fritid, og 
det er a lt for mange som gar rundt og 
er sur og trist til ergrelse bade fo r 
seg selv og andre. Kan du n evne noen 
av de mange slags t ransporter dere 
sjaf0rer er borti? Ja, det kan vrere de 
utroligste ting, sorn t urer til Oslo m ed 
papir og rnaskingods i retur, masse 
fra Follafoss, sulfat fra Trondheim, 
langbak fra Hommelvik, sand og 
pukk fra Oppstrinda, henting av aile 
mulige varer t il Rekvisitalageret, 
daglig kj0ring av raskvogner i f j rera, 
transport av valser, maskinbekled
ning osv. osv. 

Dere har vel ogsa mye kj0ring t il 
a ile husbyggerne pa Ranheim? Det er 
vel ikke et hus pa Ranh eirn, tror jeg, 
uten at noen av oss er behjelpelig m ed 
en eller annen transport, og det rna 
da forega i var fritid, og det kan 
mange ganger vrere hardt. 

Sa er dere med pa aile slags til-



Jkke bare smc1rollingene l iker a kj0re 17. mai-tog 

Iklw noe dollw·gl is n ettopp - men god a ha 
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stelnlnger pa stedet? Brylupper, kon
firmasjoner, alle slags stevner , 1. og 
17. mai er blitt en selvf0lge at vi ma 
vrere behjelpelig med. 

Fra tidlig morgen til langt ut pa 
ettermiddagen ser jeg dere a lle pa 
farten 1. og 17. mai, h ar dere betalt 
for slike dager? E r du pa rusk! Be
driften stiller jo alltid bilene til dispo
sisjon disse dagene h elt gratis , og da 
er det en selvf0lge at vi kj0rer gratis, 
og det g j0r vi sa g jerne. og h er vii 
jeg tilf0ye at man a ldri skal vrere 
redd for a gj0re sine medmennesker 
en tjen este, for den ene tjenesten er 
den andre verd. 

Et sp0rsmal til, Brekken. Hvorledes 
lwmmer dere ut av det med sjauerne 
pa k a ia i byen? «Sjaueran» er greie 
karer a ha med a gj0re na r man bare 
vet a ta dem pa den riktige maten. 
Her taes det ikke pa m ed silkehan-

- Er det Kringkastingen? Far 

j eg tale med ham som steller rned 

fiskerirneldingene . . .. 
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sker skal jeg si deg, og spraket passer 
ikke akkurat i en s0ndagsskole, m en 
det er bare a svare m ed samme mynt. 

En l0rdags formiddag nar alt skal 
vrere inne f0r kl. 11.00, og dere er n0dt 
fot· a stille dere i k0en kan det vel bli 
trasig mange ganger? Vi star aldri i 
k0, for vi har lrert oss til a bruke aile 
slags knep for a komme fram til 
losseplassen, og ofte ordner vi h ele 
lossingen selv, og vi har star good-will 
pa kaia. 

Tak for praten, Brekken, og behold 
a lltid ditt gode hum0r. 

J eg tror de f leste av oss kunne ta 
eksempel av vare sjaf0rer i mange 
tilfeller, for de h ar det som ofte er 
mangelvare hos mange av oss, nemlig 
v ilj e - arbeidsglede - pagangsmot 
hjelpsomhet og godt hum0r. 

T.B. 

BREV FRA LEIF LUNDBERG 

6versander harmed gamla fotogra
fier fran Ranheim til arkivet. Har 
tankt senda dem fi:ir lange sedan, men 
tiden vill inte racka till. 

Kortet av papirsalen rna nog vera 
Ranheims fi:irsta papirsal fra n 1890-
1894. D e endda jag kan kanna igjen 
ar Anna Eriksen damen med de vita 
knapperna i blusen. Hon ar syster 
till smeden Johannes Eriksen. Han 
som star vid bordet ar nog en Skjar
vold tror jag. Har a ldrig sett detta 
kort fi:irut och man kan nog fraga 
sig om detta inte ar det endda som 
finnes. Det ar miijligt att n agon av 
de gamla arbeterna pa Ranheim kan 
kann.a f ler. Kanske Martin Harper 
eller Johs. Eriksen om de lever. 

Upperud den 2j 3 1961. 

-)< 

Se neste side. 





RENGJORING 
I dag er det en ganske stor styrke 

sorn s0rger for renhold et pa kontorer 
og i spiseloka ler rundt omkring i fa
brikken. F0r var denne staben to da
m er - i dag omkring 14- 15. D et 
var r iktig nok endel mannfolk som 
ha dde forskj ellig vask, men det m a 
vel innr01nmes a t det svak e kj0nn 
legger m er e styrke i rengj0ringen enn 
det sterke. D e sorn har v~rt endel 
ar pa f abrikken husker vel hvordan 
enkelte rnannfolk vasket. Endel g jor
de godt arbeide, m en det gar vel a n 
a si at andre g jorde det motsa tte. 
D et gar til dels groteske historier om 
dette fra den tid da «toilettene» var 
luftige ytre bek vemm eligheter og 
spyttebakken var hovecliruwentaret i 
spisebarakka. 

Ingrid Ma lvik er vel den som h ar 
v~rt m ed lengst pa rengj0ring sar
beidet her pa fabrikken i dag. H un 
h ar h ele ticlen hatt hovedk ontoret som 
operasjonsfelt. R a nheims-Nytt fikk 
en prat m ed h enne 1. juni, og da var 
det a kkurat den arlige storrengj0ring
sorn sto for tur. R eserven var inn. 
k aldt, sa i det h ele var det 4 darner 
til a vaske og 2 karer til a ta ut og 

I ngTid s t elleT 
med ga1·dineT 
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sette inn vinduer. Ingrid husker p fl 
dagen da hun begynte. D et var 7. 
mai 1948 . I de 13 ar som n a har gatt 
har hun sa a si hver dag unnta.tt 
ferie og h elger s t a tt i sa pe og skum. 
Hun trives med arbeidet , og hun h a r 
til dags dato ikke fatt noen klage 
pa renholdet sa formocl entlig er det 
tilfredsstillende, sier hun. D et h ar 
v~rt to ombygninger pa hovedkon
toret siderr hun kom hit. I dag h ar 
Ingrid og h ennes s0ster Ingeborg 
La uritsen 17 til 18 rom som daglig 
skal r engj0res pluss koppvask etter 
det faste personale og etter tilfeldige 
bes0k ende. Men vi har a ile hjelpe. 
midler, sier hun. Blant annet to st0v
sugere. Disse har hun s j0l tatt ut. 
Mangler vi vaskeartikler varsler vi 
rnateria lforvalter Olsson, og S'akene 
kommer hurtig pa pletten , sier Ing
rid. Sorn a il e vet er det en h e! stau 
med damer som arbeider pa kontoret, 
og vi er sa ufine a sp0rre om hun 
har inntrykk av at damene er m ere 
renslige enn m a nnfolken e. Diploma
ti sk svarer hun at det er ingen for. 
skj ell, m en kontoret til k ass. Qvenilcl 
er m est skittent.Men dette er ikke 

S0steTen IngeboTg 
pa .iakt etteT st0v 



e>verste r el, lce jTa venstr·e : Aslaug Salcsvilc, Esther· AndeTsson, Anne Johansen 
og Army Paulsen. NedeTste Teklce fr·a venstre : SigTid H ammeThaug, ToTdis 

P eder·sen og Augusta GabTiel sen 

Qvenild sin skyld, men trakket et ter 
«de penga». Og sa skaffer det nyc 
sodahuset oss ekstra mye sot og stev 
hver gang det start er. Vi ensker Ing
rid og s0steren h ennes lykke til i 
strevet med a holde sodahusst0v og 
fotavtrykk etter «pengefolk » pa til
b0rlig avstand - og vi gar videre. 
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P a kontoret i m ek. verksted sta r 
to skummende darner pa en stillasje 
og vask er tak. Det er Anny Paulsen 
og Esther Andersson. H er er det ogsa 
storrengj0ring. Verkstedfolket har 
ord pa seg for ikke a skremmes av 
!itt st0v og skitt, og vi sp0r de skum
m ende om dette ordet stemmer m ed 



virkeligheten? - Greie k a rer er sva
ret. Men Mehus, Trosterud og Berge 
ha r varslet om a t de oppklistrede 
pinupgirls her pa veggen ikke rn a 
va sk es av make up og sminke. 

Tordis Pedersen og Sigrid H am
merhaug m ener at rensligheten er 
atskillig st0rre bla nt folk flest i dag. 
De husker den t id kontorene nede i 
fabrikken k unne bli vasket e11; gang 
i uka. I dag vaskes det hver dag unn... 
tagen l0rdag. D et var ing. Lie som 
f ikk gjennomf0rt daglig vask h er , 
sier begge med anerkjennelse i stem. 
men. Likedan ordnet han tariffmessig 
betaling pr. m 2. Vi trives med job
ben, s ier de. Fredagskvelden etter 

endt arbeide har vi en kosestund med 
ka ffe og appelsin, og dr0fting av de 
siste hendelser. 

P a sp0rsma l om noe kunne h a vrert 
bedre svares: Sl0yf d0rstokkene. 

Aslaug Saksvik vasker i snekker
verkstedets spisesal og hun skryter 
a v karenes renslighetssans. De kan 
til dels ha smussig arbeide sa det er 
ikke sa greit. Det eneste som er leit 
er merkene etter g ummihelen e. D e 
sitter utrolig fast pa gulvbelegget. 

Er det a ldri snus og toba kks0rpe i 
krokene? 

A n ei - det er for gammeldags -
da h a dde vi ikke tatt jobben - . 

B. 

RANHEIM PAPIRFABRIK 

HAR TATT OPP SEKKEPRODUKSJON 
Fra 1. april er vi produsenter av papirsekker. 

Fra Leangen Fabrikker A/S har 
vi overtatt der es moder ne hylsema
skin , samt utstyr for sying av papir
sekker. Produksjonen av jutes·ekker 
faller bort. Vi Ieier nu sekkefaJbrik
kens loka ler a v L eangen F a brikker , 
som vii konsentrere seg om steinull
produksjonen. For begge bedrifters 
vedkommende ansees dette a vrer e en 
sunn og n aturlig utvikling. Vi fAr 
den fordel a kunne overta allerede 
innkj0rt - ikke n edkj0rt - maski
neri, og dertil f0lger sekkefabrikkens 
formann H agen sa mt 2 kvinnelige og 
3 m a nnlige arbeider med over i R an
heims tjeneste. 

Det er m eningen a t vi kj0rer pa 
Leangen inntil vi har bygget egnede 
iokaler pa R anheim. I f0rste omgang 
blir maskineriet da a montere i den 
vestlige del av det projekterte til
bygg til det nye papirlager et. T il 
denne tid har vi sannsynligvis an
skaffet oss automatisk bunnlegge
maskin som forsyner sekkehylsen 
med ilimet bunn, oventil apen ellef 
evenrtuelt med fyllingsventil. Disse 
sakalte ventilsekker blir m ere og 
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m ere anvendt. Vi regn er med a t ved 
a ga denne vei til vi innen fA ar Thfl.r 
en p roduks jon som >betinger bygging 
av ny sekkefabrikk i omradet n rer 
pa pirlageret . 

Var navrerende hylsem askin , byg
get av Gartem a nn & Hollmann i 
Bielefeld, kan !age over 100 hylser 
pr. min., forsynt m ed trykk i 2 far
ger. D et er mulighet for a bygge inn 
et 3dje fargeverk. Den er 20 m lan g 
og er riktig a rtig a se i arbeide. D e 
oeste operasjoner er sying av bunnen, 
bunting og stabling pa pla tt. 

Kapasiteten pa symaskinene e r 
7000 stk. pr. maskin pr. 8 t . 

Vi er na i den h eldige stilling at 
P. M. V.'s sekk epapir er a v meget 
h0y kva litet . 

Kravet til kvalitet og kvantitet pa 
emba llasjen 0ker raskt m ed den indu
s trielle og handelsmessige utvikling 
vi na er oppe i. Derfor ser vi lyst pa 
det nye R anheimsbarns fremtid og 
0nsker det a lt godt. 

21(4 - 1961. 
C. B. 0 . 



Sekkemaskilten pa L eangen 



Slekter~ gong 
RETTELSE 

Slel.;: t er s gang nr. 1 1961 
En beklagelig fe il ha r opps tatt 

omtalen a v familien Eriksen i siste 
nr. av R anheims-Ny tt. Det g jelder et 
pa r tre bilder som har fa. tt f eil n avn. 
Det er i f0r s t e rekke de t o f0 rste b il
dene m ed na vnene Elise og Ole Sveen . 
De r ette navn er: Emilie J akobsen og 
Erik J akobsen. Elise Sveen ha dde vi 
det h ele t a tt ikke bilde av. Sa g jelder 
det Brit Barstad . Det sk a l selvsagt 
vrere Brit F ag erha ug , f0dt Ba rsta d. 

Vi beklager den oppsta tte feil . 

F a milien N a tvig - Vig - Wiik. 

Denne slektsgranskinga bli r jame1~ 

mer og m er innviklet , m en samtidig 
ogsa m er interessan t. Det ha r sa
ledes vrert umulig m ed sikkerhet fl 
fa stsla hvor Elling Natvigs vugge 
sto. Dertil kommer a t ha n i sine ungc 
dager f0rte et m eg et omflakkencl.e 
li v som vandrende garversvenn . 

Vi h a r bl add i g ulnede papirer og 
a ttes ter f ra Ellings ungdom, og der 
forek omm er bl. a. N a t vig pa Hit t eren. 

Folk som kjente ham og husker ha m , 
men er imidlertid a t hans dialek t ikkc 
va r hittervre ring . J a, ikke tr0ndersk 
i de t hele ta tt . D ette kan selvsagt h a 
sin a rsak i hans omfla kkend e til
vrer else og a t ha ns dialekt som f0l ge 
hera v er blitt fora ndre t. 

Men nok om det. If0lge en koppe
attest er Elling Larsen Natvigen 
f0dt i N a tvigen av foreldren e Lars 
Ellingsen og Margr ethe La rsdatter 
og boende i Natvigen. Attesten er 
underskrevet a v Daae, sogneprest lil 
L eirda l. Hvor er Leirdal? 

N a r Elling kom til R a nheim er h el
ler ikke h elt kla rt, m en in g eni0r 
Dorenfeldt ga h a m i hvert fall i 1892 
a ttest for at han va r usedva nlig upa 
virkelig av «chlorkalk». If0lge sam
me a ttest ha dde Elling da a rbeidet 
7 v, ar ved fabrikken. 

Da er det betydelig letter e a f ast .. 
sla hvor h ans ektemake Gjertru kom 
fra . Gjer tr u Johannesda tter H abets
g jrer det er f0dt i St0rdahlen (nil. 
Stj0rdal) a v foreldrene pottem a ger 
J oha nnes Berglund og Ane B rergitha 
I-Iaugensdatter, boende i Vrernes 
sogn . Attesten h vor dette star er un
dersk revet a v Gjordemoder M. H a m-

u 

1 
E n av E l ling Natvig' s mange ctttester· m ed segl og g.ode g1·ei er 
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H aakon W iik I 

Ole Wiilc Hac~lwn Wiik II 

Odd Wiik Mo1·ten Wiik 

J u lie W'iilc 
( fedt Rostad ) 

J u l ie Mw·ie Stokke 
(!edt W iik) 



TU1id E1' iksen 
( fl'!dt W iik 

m er, hjelp e Waccinatuer, og Wider0e, 
sogneprest til St0rdahlen , (fru Over
wiens oldefar). 

Det var d isse t o, Elling N a tvig og 
Gjertru Johannesdatter, som til slutt 
ble fanget av ranheimsl uktas s jarm 
og slo seg ned for godt her pa stedet 
hvor sa deres etterkommere siden h ar 
bod d. 

Disse t o f0 r ste r epresenta nter fo r 
familien Wiik var i grunnen svrert 
ulike, srerlig nar det g jelder der. 
kropslige. Elling var n rerm est liten 
av vek s t , m ens Gjertru var !itt a v et 
prakteksemplar av en kvinne, m ed 
dimensjoner langt utenom det va n
lige for det svak e kj0nn. Hun veide 
sine 140 k g pa stmmpelesten og h en
nes omfang g jorde at hun ikke kunne 
bruke Norges Statsbaner nar hun 
skul!e reise en tur til byen. Hun kom 
seg ikke inn g jennom d0r ene, de var 
for smale. J a, sa b le det h esteskyss 
da. 

At det fulgte resp ekt m ed en slik 
kvinne, er selvsagt, og det kunne sag
tens trenges ogsa . Hun drev nemlig 
spiseforretning i na vrerende arbeider
bolig 2. Garden var samtidig innredet 
som losjihus m ed k0yer i fler e h 0yder 
langs veggene. 

D et var ikke mors beste barn sorn 
i disse dager bereret Ranheim med 
sitt bes0k og s0kte arbeide. D e kom 
traskende etter la.ndeveien fra fj ern 
og n rer . Det de hadde av jordisk gods, 
bar de m ed seg i en pa nk, hv is de 
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John Evjen 

hadde noe da .. D et pastaes at en gang 
k om en k ar som fikk a nvist arbeicle 
ved teglverk et, og cla h a n m0tte fram 
pa arbeidsplassen f0 r s t e dagen var 
h an if0rt en k a losje pa den ene foten 
og en sigarkasse pa den andre. 

At det med clette b la ndede selskap 
b le en og annen m eningsutveksling i 
Madam Wiik's spiseforretning, var 
vel ikke til a unng . T onen h oldt seg 
kanskje ikke pa det diplomatiske 
p la n h eller bestandig, m en «Vika >• 
fikk som r egel k arene pa andre tan
k er nar hun viste seg pa valplassen. 

Mange ar har gatt siclen den gang, 
og nye skikker h ar fu lgt m ed arene. 
V ed n rerm er e ettersyn viser det seg 
a t famili en Wiik h ar nadd fj erde ge 
nerasjon i Ranheim Papirfabr ik's 
tj enest e. Vi ta r som va.nlig med en 
fortegnelse over dem a.v fa.m ilien som 
pa et eller a nnet tidspunkt har hatt 
tilknyttning til bedriften. 
Elling Larsen N atvig . 
Haakon Wiik I , Ellings s0nn. 
Julie Wiik, f0dt Rostad, Haakons 

Ole Wiik, H aak ons s0nn.. 
IIa akon Wiik, II. 
Erling W iik , 
Odd Wiik , 
Morten Wiik, 

Oles s0nner. 

hustru . 

Julie Ma rie Stokke, (f0dt Wiik ) 
Turid Eriksen, (f0dt Wiik) 

Oles d0tre. 
J ohn Evjen , H aakon I's datters0nn. 



K jedsomh eten er kanskje det ene
ste lille minus i det problemfrie m en
neskes f ullkomne lykke. (S I G U RD I JOE L) 

Det er en utbredt oppfatning at 
medgang edelegger folk fordi den 
gjer dem forfengelige, egoistiske og 
selvti lfredse. Men dette er en star 
misforstaelse. Medgang gjer tvert 
imot de f leste mennesker ydmyke, 
tolerante og vennlige. Motgang og 
skuffe lse g jer menneskene bitre og 
gruso1nme. \V- Sommersen h ~l:tugham 

Einm· Saksvik 

70 ar 
I va r er det 3 av vare arbeidere 

sam har fyllt 70 ar, n emlig Einar 
Saksvik 20. mars, Olaf Svebakk 11. 
mai og Olaf Vestmo 19. mai. 

Einc;,T Saksv ik var sa liten da f a
milien flyttet hit fra Malvik a t han 
rna regnes som ekte R an heimsbygg. 
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FLASKEHALS 

Samtlige ansatte ved en ameri
kan.sk storbedrift var sammenkalt. 
Foran dem satt generaldirekteren. 
Han sa sint ut. Han h adde n emlig 
funnet sakalt e flaskeha lser i b edrif
t en og krevde na : F !askehalsene skal 
bart hvor vi enn. finner dem. En av 
tilhererne med en n ese som lyser i 
det r0de r eiser seg og sier: «Min er
faring om fl asker er betydelig, og i 
kraft av det vager jeg a pa sta at 
h a lscne a lltid sitter everst oppe. » 

Sin ferste kontakt m ed a rbeidslivet 
fikk ha n ved N.S.B., m en etter noen 
ar ble han a nsatt i papirfabrikken, 
hvor han arbeidet helt til ha n ble 
pensjonert. 

Saksvik er en mann med m eget 
bestemte meninger som h a n a ltid 
har vist a g i utt rykk for i rammende 
bemerkninger bade i arbeids- og fore
ningsliv. Det skal meget til at Saks
vik forandrer mening om en sak. D et 
hendte f. ek s . en helligdagsmorgen 
for mangfoldige a r siden a t han pa 
vei til f abrikken mette en av arbeids
k ameratene som g jorde oppmerksom 
pa hvilken dag det var og a t fabrik
k en da selvfelgelig sto. En slik pa 
stand fra en tilfeldig veifarende 
gjorde naturligvis intet inntrykk pa 
Saksvik som ufortredent fortsatte 
sin vandring uten a verdige vedkom
m ende et ord. Vel fr emm e pa arbeids
plassen byttet han pa seg arbeids
lompen, tok en runde, og etter ved 
selvsyn a ha konstatert a t hjulene 
sto, fant h an tiden inne til a foret a 
den nedvendige j ustering av dagens 
program. 

I sine unge dager var Saksvik en 
ivrig skytter og i a ile a r har hans 
kjlErest e fritidsb eskjeftigelse vlErt a 
ligge ute pa sjeen og preve fisk en. 

I de senere ar har h elsen sviktet 
sa m eget at ha n m atte slutte i be
driften for noen a r siden ett er 45 
ars tjenest e. 



Olaf S·uebakk 

Olaf Svebak lc er opprinnelig fra 
Skatva l, m en kom a llerede som 16-
aring til Ranheim h vor han fikk jobb 
hos byggmest er Knutsen som diverse
a rbeider. 

Etter noen avstikkere til a ndre ar
beidsplasser, bl. a . Glomfjord , hvor 
h 3.n drev som snekker og murerha nd
langer slo Sveba kk seg ned for a lvor 
pa R a nheim og fikk a nsettelse pa 
snekkerverkstedet. 

Svebakk er en ua lmindelig dyktig 
fagm a nn, og som modellsnekker er 
han h elt suveren. D et spiller ingen 
rolle hvor vrien g jenstanden er. For 
Svebakk er det den minste kunst a 
!age den korrekte modellen , ent en det 
foreligger t egning eller h a n selv rna 
ta de nedvendige m a l. 

Strekker det ikke til m ed modell
fremstilling, sa er det sa veldig greit 
m ed Svebakk at han gar les pa hvil
k et som h eist annet arbeide m ed den 
samme neyaktighet og a rbeidsglede. 
Altid villig, a ltid i godt humer, rask 
og ungdommelig tross sine 70 a r. 

Svebakk ble tildelt Kongens for
tjenstmedalj e i 1959 etter ca. 50 ars 
tjenest e i bedriften. 

Kjenner vi Svebakk rett, s·a firmer 
h a n sikkert nok a h enge fingrene i 
selv om a rbeidsdagen i snekkerverk
s t edet er slutt. Blant annet skal na -
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Olaf V estmo 

turligvis hus og hage som tidliger e 
holdes i menstergyldig stand. 

::: 

S elv om Olaf V estmo ikke var mere 
enn 25 ar da ha n kom til Ranheim 
fra Stjerdal, hadde ha n rukket a g jere 
seg kjent m ed en stor del av Norges
lcart et under utevelsen a v heys t for
skjellige yrker. Snart finner vi h a n 
som a nleggsarbeider pa Dovreban en , 
sna rt som steinarbeider i Lebesby i 
Finnmark , og var no rdligste utpost -
Sva lbard avla han to besek. Men 
R a nheim evet eyensynlig sterre til
trekning enn de evrige steder, for her 
ble ha n v::erende. Etter noen a r fikk 
han seg egen h eim pa R eppe hvor 
han bret ny la nd ved siden a v arbeidet 
i f a brikken. Hans ferste jobb var a 
g r a ve ut tomt til «Sudenburger en>>, 
m en ha n kom snart over i cellulose
f a brikken hvor h an arbeidet som bla 
ser inntil sentralkranen «overtok» 
koblingen . Siden h a r Vestmo ha tt s in 
virksomhet i diffuserhuset . 

Vestmo er en ste og pa litelig kar 
som a lltid har m a nevrert sine kraner 
m ed den pa passelighet og neyaktig 
het som rna til om produksjonen skal 
ga sin jevne gang. En a ldri sa liten 
f eil k a n jo lett ta store konsekvenser, 
sa h er trengs folk av Vestmo's s tep-
n ing. A.M. 



Edv in Hoff 

50 ar i bedriftens tjeneste 
E dvin H off som er f0dt og oppvok

set pa R a nheim startet i f ebr ua r 1911 
sin l0pebane i fabr ikken som fj rera
m a nn, sa han har a ltsa pabegynt 
sitt a nnet ha lv-sek el i bedr iftens tje
neste. 

H off arbeidet sener e i huggeriet, 
pa teglverket, i p apir f aJbrikken og 
som fy rb0ter in nen ha n tils lu tt hav
net i kok er iet hvor han fremdeles 
har s it t vi r k e. 

Hoff har i de senere a r kj empet 
mot et syk dom sangrep som ha n m ed 
ukuelig energi har overvunnet i sa 
s t or g rad at ha n h a r blitt istand til 
a g jenoppta sitt a n.sva r sfull e a rbeid 
som l.koker og u tf0re det med sam
m e dyktig het som t idliger e - f a s t 
bestemt pa a forlenge den 50-arige 
c.rbeidsdagen m ed de a r ene som g jen-· 
s t a r til det k a n settes 70 lys i bl0te
kak en pa f0dselsdagen . 

60 ci r : 
B ernha r d E ggen 
A nton Ellingsen 

50 (b·: 
Arne B ua s 
K r istia n Ebbesen 
A n ette S t a v 
Ole Gjengst 0 
J oh an J oh ansen 
H a ns Snek vik 

A .M. 

21(6 -61 
6(9 -61 

20(6 61 
18(7 -61 
29/7 -61 

3/8 -61 
4/8 -61 

17/9 -61 

E n f ol k eslw leklasse skulle skrive en st i l om m ennesket s anatomi. 

H m· m· en av besv arelsen e: 

«Hodet eT Tundt .og hardt : I nni eT h;ieTnen og utenpa haret. Ansiktet eT 
fm·an pa hodet. D et bruker v i til a spise og sk j cer e cmsikt eT m ed. H alsen 
holdeT hodet ovenfo1· snippen. D en bliT alltid svctrt . Sku lcl r en e er en slags 
holder e til bu lcsesele1'. R yggraden e1· et langt ben i r yggen gj0r at v i ikk e 
knekker sammen. R yggen eT al l ticl bak deg hv oTdan du enn snuT deg . A r mene 
eT t i l a sh ·ekke tl t , for ek sempel etter m e>rasjetten. F i ngren e st i kker f Tam 
t1·a handen og er nytti g na1· en skal r egne. V i har to ben og hv is en m angler 
ett er det v anslcel'ig a ga . Vi l0pm· m ed t0tten e og snub ler alltid i t ceTn e. Og 
det er alt som er unntagen det som er i nni, m en det har jeg a ldri sett». 
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Augusta Gabrielsen var 68 ar den 
18. m ai 1961. 16. mai var h enn es siste 
arbeidsdag og hun gar na inn i pen
sjonistenes rekl>:er. «Gusta», som hun 
i daglig tale ble k a lt, har en lang ar
beidsdag bak seg ved AfS Ranheim 
Papirfabrik. H ele 49 ar i fa brikkens 
tjeneste. 

Vi som daglig hadde g leden av a 
omgaes henne, lrerte henne a kj enne 

Vis forsiktighet I 
J eg tror bestemt at det hersk er en 

ganske stor uvitenhet nar det gjelder 
beha ndling av f il ter, virer, valser, sja
bre o.s.v. pa papirmaskinene av folk 
som ikke har noe med det daglige 
stell av maskinene. J eg sikter her 
f0rst og fremst til reparaterer, hjel
pere, sn ekkere o.s. v . sorn spesielt 
kornmer i berering med maskinene i 
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som et menneske m ed et a ldri svik
tende godt hum0r. Grei og flink i sitt 
arbeide og a lltid til a lite pa. Hennes 
mate a vrere pa, kan vrere til eks·em
pel for mange. 

Vi t akker h enne for samarbeidet og 
0nsker h enne gode dager som pen
sjonist. 

Ra nheim 20/5 1961. 
J . G. 

forbindelse med reparasjoner i hel
gene. 

Det rna absolutt vises den a ller 
st0rste forsiktighet ved reparasjoner 
i og omkring filter og virer sa ikke 
noen fremmedlegemer kommer i be
rering med eller blir g jenlagt inne i 
en fil t eller vire. 

Bade filter og virer gar jo over 
mange valser og gjennom presser (to 
valser) og det skal svrert lite til for a 
fa hullrifter, sar eller fortrykninger 



som forarsak er a dskillig n edsatt !eve
tid og i vrerste f a ll eyeblikkelig 
skifting av en f ilt eller vire. 

Nar man herer at en filt koster fra 
ca. kr. 2.000 ,- t il kr. 5.000,- og vi
r er f ra ca. kr. 5.000,- til kr. 12.000 ,
forsta r m an straks at en liten ube
t enksomhet k an koste m a nge tusen 
kroner. 

Dette g jelder ogsa va lser og sjabre 
som ofte rna legges inn og ut i ma
skinen. Det skal svrert lite til for a t 
man f a r et sa r i en va ls, eller sjaber 
som voider mye besvrer pa m ange 
m a ter. 

Ved skifting av skruer, muttere, 
stoppskiver o.s.v. og ved rengjering 
av et eller annet i maskin md og skal 
selvfelgelig dette fj ernes og en skal 
vrere 100 % sikker pa a t ikke noe Jig 
g er igjen som k an forarsake noe av 
det foran nevnte. 

Nar en m askinferer forlater job
ben lerdag kveld, vet h an neyaktig 
hvor han har m askinen h en (for a 
bruke va rt a lminnelige uttrykk ) og 
h an regner da selvfelgelig m ed at ma
skinen skal vre re i akkurat samme 

forfatning nar han kommer pa job
ben igjen sendag kveld. 

Det skulle vrere unedvendig a n ev
ne, m en f aktum er a t det fremdeles 
er m ange som er av den form ening at 
nar jobben er ferdig sa gar m an sin 
vei uten tank e pa a ordne opp, fli 
rent ett er seg. Hva er a rsak en til 
dette? 

Mener vedkommende a t det Jigger 
under h a ns verdighet a g jere det , el
ler er det en selvfelge at andre skal 
pusse og fli etter en? 

Uorden, skitt og lort har forarsaket 
sa mye skader bade pa mennesker og 
maskiner at det rna vrere i a lles in
teresser a pusse og fli pa de forskjel
lige arbeidsplasser, det vrere seg pa 
den enkeltes f aste a rbeidsplass, eller 
tilfeldige arbeidsplasser. 

Vi er na kommet sa la ng t m ed Or
den og renhold ved var bedr ift a t de 
som enna neglisjerer dette fa r ta seg 
selv i nakken sa aile og en hver kan 
sla seg pa brystet a si: «Eg ha r gjort 
kva g j rer ast kam>. 

R anheim, 10 . j ebTuar 1961. 
T. B. 
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