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England, fellesmarkedet 
og kraftpapir 

A viser, radio og TV har en tid beskjef
tiget seg m ed den engelske statsminister 
Wilsons reiser og forhandlinger om tilslut
ning til F ellesmarkedet ogden nye ans@k
ning om m edlemskajJ som Parlamentet i 

London vedtok m ed start fl ertall den 10. 
maz. 

H ar sa dett e noe m ed oss og kraft
fJajJiret a gjMe.l ] a, utvilsomt. 

La oss derfor se litt tilbake fJa hvordan 
markedsstillingen na er, og kan ventes a bli 

/remover. 
Europa la svakt og splittet etter krigen, 

og ett erh vert ble d et klart at det ville vane 
en fordel a komme fr em til et samlet V est 
Europa m ellom de nye stormakter Ame

rika og Russland. F@rste vellykkede sam

m enslutning var Be-N e-Lux, altsa Belgia, 
N ederland og Luxemburg, og et nordisk 
samarbeid ble m eget diskut ert, m en f@1·te 

ikke frem. For ca. I 0 ar siden ble sa F elles
markedet, eller forkort et EEC, ofJfJrett et 
ved R oma-traktaten og omfatter «de indre 
6», d. v .s. Frankrike, Belgia, N ederland, 
Luxemburg, V est-T yskland og Italia, m ed 
tilsammen 180 mill. m ennesker. D isse for
pliktet seg til bade @konomisk og politisk 
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samarbeid. V ed arlige reduksjoner er de na nadd frem til fJ1 akt isk talt 
tollfrihet seg im ellom og en felles h@y tollmur mot resten av verden . D et 
@konomiske utbytte har van t m eget godt, m ens del politiske samarbeid 
hittil synes a ha vcert stillet i bero. 

D e andre land i V est-Europa fant ikke a kunne godta Fellesm arkedets 
politiske betingelser, m en for a unnga et @konomisk splittet Europa 
etablertes EFT A, «de ytre 7», som omfatter England, Norge, Danmark, 
S verige, S veits, 0 sterrike og Portugal, m ed tilsammen ca. 90 millioner 
m ennesker. EFT A har ingen politiske bestemmelser, m en en avtale om 
a redusere tollsatsene disse syv land imellom noenlunde i takt m ed F elles
markedet, SOm det stadig har V(£rt holdt kontakt m ed for a komme fr em 
til et felles 0konomisk samarbeid i Vest-Europa. Finnland ble litt senere 
tilsluttet EFT A. 

For 5 ar siden S@kte sa England, N orge og Dan mark om tilknytning 
til Fellesmarkedet, og det var den gang ventet at de @Vrige EFTA-land 
ville j0lge etter. Dessverre strandet det hele pa Frankrike, som m ente at 
opfJbyggingen av Fellesmarkedet enda ikke var komm et langt nok og 
ville vanskeliggj@res bl. a. av England m ed imperiehensyn og andre land 
som matte ta visse forb ehold . 

England, m ed st@tte av ihvertfall 5 av de 6 fellesmarkedslandene samt 
flere EFT A-land, m ener na det er riktig at man komm er fr em til et 
samlet Europa. Forholdene forandrer seg hurtig, og det kan V(£re n@d
vendig a ofre noe av den fJolitiske frih et. 

Danmark og Eire ( b.Zand) fulgte 11. mai En glands eksempel og 
sendte sine ans@kninger om m edlem skap til Fellesmarkedet . S verige 
utreder na sp@rsmalet, og likes a Norge, hvor S(£rlig landbruket kan bli 
skadelidende. 

H va sa m ed kraftpapiret? D et ma inn snarest mulig. Hele ca. 50 
prosent av nordisk kraftpapireksport gar i dag til Fellesmarkedet og 
belastes m ed ca. 20 prosent toll, m ens t@mmer og cellulose kommer 
inn tollfritt . England, D anmark og Eire tar 25 prosent av kvantumet, 
na tollfritt, m en her risikeres nye tollmurer om ans@kningene innvilges . 
D ermed blir fremtidsutsiktene m eget darlige . Vi kan bli sittende utenfor 
og matte se pa at gammel, urasjonell pajJirindustri trives og kanskje fJ a 
ny gror opp i ly av h@ye tollmurer. 

D et sies at vanskelighetene er til for a overvinnes, og selvf@lgelig m a vi 
gj@re vart til at Ranheims produkter er sa gode at kj@perne blir tilfreds. 
D ette er tvingende n0dvendig. Alltid kan noe rett es fJa og gj0res bedre. 

S a er det a Mpe at Norge hurtig kommer m ed i EEC . E2 
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Av Ranheim Papirfabriks historie 
(FoTts. f m nT. 1 1967) 

1910. - For nybygningers vedkom
mende ble dette ar en pust i bakken . 
Ved a ile tiltak pa dette omra de har 
det v rert betydelige overskridelser, 
saledes var i 1909 de a nsla tte 50,000 
kroner til nybygninger overskredet 
med 90,000 kroner , og disponenten ble 
i a pril pa lagt ikke a foreta noen ny
bygninger uten etter konfer a nse m ed 
direksjonen . Ma n fant at «tiden nu 
burde vrere inde til a t h0ste frug t ene 
av de foretagne paakostninger» -
. . . . «<egge a l k raft paa en muligst 
frugtbringende bedrift» - Men i n e
ste a ndedrett protokolleres: «Dog 0n
skede man fo rat have sagen paa det 
r ene at faa en det a ilered k a lkyle over 
en tredie papirmaskine med dertil h0-
r ende fo r n0dne og 0nskelige utvidel
ser saa vel i som utenfor fa brikken .» 
Det va r en maskin fo r a rlig produk
sjon av 2000 tonn «T yndpa pir» man 
tok sikte p a. 

Til en slik utvidelse var det n0dven
dig a utvide fabrikk ens kra ftforsy
ning, og i slutten av a ret m eddelte 
disponenten a t arbeidet m ed bygging 
a v en ny dam ved Nylandsfossen var 
begynt. Direksjonen besluttet da i 
desember a ta kra ften fra N ylands
fossen i mr direkte t il fabr ikken , 
hvorved man oppnadde en ytterliger e 
fallh0yde av ca. 37 m eter og en 0k 
ning av den disponible kraft p a ca. 
450 HK. Utgiftene ble a nsla tt til 
kr. 90.000- 100.000 k roner eksklusive 
turbiner . Kraftma ngelen h a dde for 
0vrig i 1910 vrert f0lba r, sa det var 
n 0dvendig, ua nsett den patenkte ut
videlse med en trdje p apirmaskin, a 
0ke vannkra ften. 

Det eneste som kan nevnes av ny
anskaffelser i 1910 er avdunstnings
appa rat og vifter i sodahuset til 
14,000 kroner. 

Det m est k a r akteristisk e trekk bil
det a v 1910 fremb0d ble imidlertid 
vedfoTsyningen. Den samlede sum for 
kj0p av rastoff kom i 1910 opp i 
samme tall som 1909, m en prosenten 
av ba kved steg fra 7 % i 1909 til 53 % 
i 1910, og i de n rermest f0 lgende ar 
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fra og m ed 1910 Ia den g jenomsnittlig 
pa 57 % . Den store omlegging h a dde 
funnet sted, are t 1910 ble i sa h en
seende et merkear. Leverand0ren e 
var hissige etter a fa Ievere, det ser 
ut som om det var fart0yer og lossin
gen av lekterne som var flaskehalsen. 

D 1·itten for 0vrig - Cellulosefa
brikken laget 7600 tonn (mot 6400 i 
1909 ) til en produks jonspris a v 87 
kroner pr. tonn (mot 100 i 1909 ). 
P a pirfabrikken var i full produksjon 
h ele aret og produserte 6460 tonn 
p akket papir (mot 5550 i 1909) m ed 
en produksjonspris av kr. 176,00 pr. 
tonn (mot 194 i 1909). Sa lgsprisen 
va r g jennomsnittlig kr. 214 pr. tonn 
mot 213 i 1909 ). 

Beholdningen av ved til enhver tid 
varierte i disse a r fra 8 til 12 mane
der s behov. 

P ctpiTmaTkeclet utviste i 1910 en 
viss vikende t endens, dog ikke for
uroligende. 

A lt i a lt samler det h ele seg et 
lyst bilde. 

Tota lTesttltatet for 1910 var et 
overskudd pa kr. 264,000, - hvorav 
kr. 153.000 til avskrivninger og 10 % 
utbyt t e til aksjonrer ene m ed 105.000 
kroner. 

1911. - Da den utredning som man 
pa direksjonsm0te i april 1910 ha dde 
palagt d isponenten a fremlegge om 
en tTedje papi1·maskin, forela for ge
neralforsamlingen 1911, besluttet 
denne a ga til den fores la t te utvidelse. 
R anheim skulle utvides igjen, fra a 
vrere en 6500-tonner til en 8500-ton
ner i papir. Den papirmaskin som ble 
bestilt var den e gan g en Ya nkee
maskin fra Jiinkiipings Mek a nisk a 
Verksta d. De to tidligere m askine1· 
var begge regul re r e Fourdriniermas
kiner .Bestillingen ble foretatt midt
sommer s 1911, men m askinen ble 
ikke ferdig til kj0ring f0r pa etter
sommer en a r et etter . (PM III) . 

For a fa produks jonen opp var det 
imidlertid ikke g jort ba r e med utvi
delse av papirfa brikken. Kraftforsy
ningen matte som foran n evnt ogsa 



utvides ved :\ ta ut ytterligere f a ll
h eyde p :l 37 m . Den gamle turbinled
ning ble t a tt opp og flyttet til det 
ovenfor liggende fall og nedlagt 2 rer 
ved siden a v hvera ndre p:l en st rek
ning av 550 m ., ny turbinledning for 
n eder st e del ble lagt ned i en lengde 
a v 1140 m . Ogs:\ i cellulosef a brikken 
m atte der utvidelser til - ny 150 HK 
turbin, ny soda ovn, sm elteovner , av
dunstningsapparater , diffuser er m .v . 
R anheim sto i tidsrommet m a i 1911 
til a ugust 1912 under ombyggingens 
tegn. P :\ de f orskjellige poster ble i 
:lr et s l0p kostet: 

P apirfa brikken kr. 97.632,- , Cellu
losef abrikken kr. 84,635,- , daman
legg og turbinrer kr. 104.640, - tur
biner kr. 14.000. 

V edti lfm·selen fortsatte i det lykke
lige spor m a n ha dde penset seg inn 
pa :\r et fe r , m ed 0ket anvendelse a v 
bakved, s:lledes a t innkjepet dera v 
gikk opp til 63.5 % a v det samlede 
bel0p til r astoff. Levera nderer var 
sagbruken e ved Trondheimsfjorden 
og i N a mda len . Veden, som besto a v 
bakhun, bordka nt og sta vkant, kom 
i lektere og jekter , fra Verda lsbruket 
dog en del pr. jernba ne. Den pris som 
beta ltes fo r flis va r kr. 8.14 pr. fa vn 
Iever t R a nheim. For kubb beta ltes 
kr. 12,50 pr. f a vn. Det temmer som 
kjeptes kom vesentligst fra Merak er 
Brugs skoger og ble Ievert R a nheim, 
g jennomsnittlig for arene 1911- 1913 
bet a lt m ed kr. 17,00 pr. fa vn. En del 
temmer k om fra Sverige fremdeles. 

Bade nybygningene og driften ble i 
1911 a dskillig h emmet ved en lockou t 
sommeren 1911. Den va rte i ca. 8 
uker av juni, juli og a ug ust. P a a n
leggene virket dette avbrudd i den 
beste tid a v a ret s lik a t a rbeider som 
skulle h a vrert utfer t sommer og h 0st 
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ma tte utsk yt es til vinter en, og da m
og turbina nleggen e m a tte innstilles. 

D ri jten ga i de 10 m an eder likevel 
gode r esulta t er . Cellulosefa brikken 
laget 6364 tonn r egn et m a nedlig om
trent som i 1910 ), til en p roduks jons
pris a v kr. 90,65 pr. t onn (m ot 87,00 
i 1910). P a pirfa br ikken produserte 
5487 tonn (r egnet m anedlig !itt m er e 
enn 1910 ) til en p roduksjonspris av 
kr. 183,30 pr. tonn (mot 175,70 i 1910 ) 

P apir m ark edet. Gjennom hele a ret 
g:lr rapportene utefra ut pa «wood 
pulp r ema ins firm», omenn prisene 
ikke va r sa h0ye, de Ia g jennomsnitt
lig 1 k rone p r. t onn Iavere enn i 1910. 
I slutten a v a r et begynte stillingen :\ 
bedre seg, slik a t sulfa tpapirforenin
gen satte opp prisene m ed 5 sh p r. 
tonn for det europeisk e m a rked. Men 
pa det a merikansk e m a rked va r det 
ikke mulig a fA hevet prisene, da den 
a m erikansk e konkur ra nse va r stor og 
den bebudede t ollnedsettelse ikke 
kom i st a nd. R anheims r epresenta n
t er i N ew York skriver derom: 

«We a re finding it more a nd m ore 
difficult to hold t rade in this country 
for the Scandina vian Kra ft , on ac
count of the fact tha t the American 
mills ha ve a ll r educed their price a nd 
a re a ble to g ive prompt shipments». 

R a nheim ha dde likevel fullt opp a v 
ordrer , h a dde jevnt over kontrakter 
og ordrer fo r minst et h a lvt a r frem
over . Med en produksjonspris av 
kr. 182,30 pr. tonn oppn:lddes en g jen
nomsnittlig salgspris a v kr. 213,50, 
hvilket m a n bet egnet som et godt r e
sulta t. 

A rets t otalTesultat va r et over
skudd . pa . k r. .190.000,- , hvorav 
kr. 115,000 til a vskrivninger , 6 % ut
bytte til a k sjonrerene m ed kr. 63,000. 

(F orts.) 



Den nye gummieringsmaskinen 

Nic. L eikv old ved clen nye gummieringsmaskinen 

Maskinen er na pa p la ss og pr0ve
kj0rt. Det var pa h0ye tid, da den 
gamle maskins liml0sek a r kna pt k a n 
kalles sj0gaende og heist burde be
n evnes «Limsoller». Det g jensta r 
just eringsarbeider for finpussing av 
kvaliteten - a rbeider som forventes 
a kunne utf0res uten vesentlig av
brekk i driften . 

Vi rna a lt n a kunne si a t g ummi
eringsmaskin II, som den h et er, vii 
kunne oppfylle de forventninger vi 
har stillet m. h . t. k apasiteten. 120 
m jmin. er oppnadd med 80 grs ra
papir . Arbeidsbredden er maks. 120 
em, og vi skal dermed kunne kj0re 
den aktuelle produksjon pa ett skift, 
mot f0r pa to og delvis 3 skift. 

Maskinen er egenartet , men er 
sammenbygd av elem enter som i og 
for seg er kjent, om enn m ed enkelte 
endringer fra det va nlige. Den stiller 
store krav til betjeningen, da det er 
m a nge tangenter a spille pa , m en 
inneholder m a nge reguleringsmulig
heter og lettelser for den manuelle 
del av arbeidet. Den k an kj0res kon
tinuerlig - a ltsa uten stopp for skif
ting av ra- og ferdig rull. Det er 
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m ange teknisk e omra der som t0rner 
sammen i denne maskinen. 

Kjemi, damp- og t0rketeknikk, mo
derne elektroteknikk, pneumatikk, 
hydra ulisk i forbindelse m ed r egu
lerings- og transportoperasjoner -
t il dels selvreguler ende - a lt bygget 
sammen , slik a t maskinen tar m indre 
p lass enn den gamle. 

A v ntllingen skjer kontinuerlig og 
uten bruk av kran-innretninger. Tar 
r ullen rett fra gulvet. 

L impaleggi.ngen skjer etter «slepe
padr agsm etoden ». I limtra uget rote
rer dyppevalsen som avgir limet t il 
padragsvalsen via en m eget n0yaktig 
mikroforstilling. Begge valsene er 
ha rdforkrommet. P apiret sieper over 
en varierbar sektor av pa dragsvalsen, 
som l0per la ngsommere enn papiret. 
Over papirbanen I0per her en belast
ningsvals i fu ll ba nebredde, da juster
ba re sjabre fj erner overfl0dig lim fra 
limvalsen utenom papirbredden. -
Trauget er dobbeltvegget og vann
oppvarmet. Limet tilf0res i overskudd 
som via pumpe r eturneres til Jim 
k arene. Vi er pa denne m ate sikret 
jevnest mulig t empera turer i lim-



H ermand Skjervold ved brek lonask inen 

tra uget, da bade limkarene ( 2 stk.), 
limledningene og trauget mates med 
varmtva nn fra en termostat styrt be
r eder. 

J evne valser. 4 stk. h vorav de to 
samtidig Jigger an mot limsjiktet og 
roterer mot papirets !0peretning, 
m ens de a ndre to er svinget ut av 
arbeidsposis jon og kan g j0res ren e 
under driften. 

T 0rkesylindm·. Delvis for a skaffe 
godt anlegg for banen f0r t0rkeska
pen e - delvis til r en t0rkefunksjon. 

I nntl·ekldng av banen g jennom de 
fire t0rkeskapene skjer m ed kjeder 
over hjul som kan kobles til og fra 
t0rkesylindere. 

T0rkesk apen e, - fire stk. - arbei
der m ed luft pa en 130 ° C som med 
stor hastigh et presses g jennom smale 
slisser (dyser) mot limbelegget pa 
tvers av l0peretningen . De er m eget 
effektive, og er a rsa k en til m askinens 
beskjedne st0rrelse. 

Etter skapene passerer ba nen en 
k a ldluftsdusj for a forhindre klebing 
mot den pil.f0lgende vendevalse. 

N a far ban en en ca. 8 m la ng 
luftestrekning m ed pil.f0lgende kj0le
sylinder f0r pope-opprullingen. Sist
nevnte er ba de hydra ulisk og pneu-
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matisk betjent. Skifter ruller uten 
stopp av kran eller nevneverdig ma
nuell kra ft. 

P endelvalser er innbygget sa vel 
fora n limpadragsverk et som f0lge av 
varierende strekk i papiret til a jevne 
ut strekk varias jonene ved a pavirke 
driftsmotoren t il den foranliggende 
driftsenhet. 

D1·itten er meget ukonvensjon ell. 
Bygget av Siemens i Erla n gen, og er 
en kombinasjon a v transduktorsty
ring og m a nuell feilregulering . Basert 
pa likestr0m fra s ilicium-likeretter
celler. Det er separat drift pa frem
trekkva lsen, limpa draget , jevneval
sene, t0rk esylinde'r en , trekk sylinderen 
(kj0lesylinderen ) ·. og opprullingen . 
Forholdet m ellom disse stasjoner 
kan velges manuelt. Samtidig endrer 
hastigheten e seg p roporsjona lt n a r 
hoved-trykknappen betjenes for 0k
ning eller minsking av farten. Vi fa r 
konstant strekk i p apiret. 

B anebTudd. H erved kommer en el
ler begge pendelva lsene i bunnstilling 
og banen l0ftes a utomatisk vekk fra 
limvalsene og jevnevalsene for a 
unnga un0dig tilklining av valsene 
m ed lim . Dette skjer ogsa nar spen
ningene i ba nen blir for stor. F. eks. 



som f0lge av for sterk a vbremsing 
a v moderrullen. 

T0Tkelttften holdes pa konstant 
temperatur via motstandstermometer 
i et av skapene, over innstillba r regu
lator og frem til motorstyrt da mp
ventil. Vi skulle dog 0nsk e oss sta
bilere forho ld for sa vel friskda mpen 
som for kondensatsystemet, men 
dette er dessverre k oblet sammen 
med a nlegget for PM. V. 

L iml0sningen skjer i 2 stk. 1,2 m~ 
syrefaste tanker . Med 2 hastigheter 
pa r0rverkene, mantlet for vannopp
varming i sirkulasjon fra den t er
mostatstyrte bereder pa samme gulv. 
Vi k an fa ferdig lim pa ca. 2 timer 

og saledes dekke en produksjon pa ca. 
5 tonn pr. skift ved full arbeidsbredde 
og midlere g r a mvekt. 

Vanndoseringen skjer via vann
a ler, og a ng . t0mmingen av limsek

k ene i k a rene a rbeider vi p . t. med et 
projekt som k a n skTtt limperlene di
rekte fra en kasse pa gulvet opp i 
karene gjennom en 60 mm s la nge pa 
ca. 12 min. 

Som n evnt i innledningen er maski
nen <<noe for seg s j0l», og vi haper 
at vare forventninger oppfylles. Artig 
er den, og maskinbetjeningen vii 
n eppe kjede seg ved den nar de, som 
hittil g jort, gar inn for a f0 le dens 
store r egister godt pa pulsen. 

PROTOKOLL 
fra m8tet i Bedriftsutvalget 

M0tet ble holdt i konfera nserommet 
i mek. verksted fra kl. 18.00. Samtlige 
ordinrere medlemmer var til stede. 
Dessuten var transportsjef M. F ossen 
til stede. 

Dagsordenen var: 
1. Valg pa forma nn og sekret rer 

for ett a r. 
2. Orientering fra Bedriftsledelsen. 
3. Litt om vern og velferdsarbei

det ved personals jef Ronres. 
4. Industrivernet ved tra nsportsjef 

Fossen. 
5. Eventuelt. 
Dyblie r efererte utvalget s samm en

setning for 1967 : 

A r beidern e : SttppleanteT: 

P. B. Moen 
Louis Auran 

Peder Myhr e 
Arne Brekke 
Aud Eidem 
Arnfinn Knudsen 

T ekniske fttnksjoncerer: 

Gunna r Borha ug 0ivind La rsen 

A Tbeidsledern e: 
John Guldberg Odd Svebakk 
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M eTkanti le funlcsjoncm·eT: 

Kaare Wiig Tore Johnsen 

B eclriftsledelsen: 
Th. Overwien Joh. Svendsen 
Fredrik Kirer Fridtjof Brun 
Alf Efschen 
Audun M0ller 
Torodd Ronres 
Gudmund H aavi 
Erlin g Dyblie 

Forma nnen 0nsket a ile velkommen 
t il nytt a rbeidsar og hilste spesielt de 
nye medlemmer . 

H a n r ettet sa pa bedriftsutva lgets 
vegn e en takk til Anthon Ellingsen 
som n a ha r gatt ut a v utva lget etter 
~~mmenhengende deltagelse i produk
s jonsjbedriftsutva lg siden opprettel
sen i 1950, og i denne tid ha r deltatt 
i samtlige m 0ter unnta tt nar ha n har 
vrert forhindret ved r eisefra vrer. H a ns 
a lltid interessante r edegj0relser fra 
lwntakten m ed kunder, konkurrenter 
og nye ting ha r h0rt til de fast e 
poster i programmet pa m0tene. 



FoTmann og sek1·etceT. 
Dyblie a nmodet de a nsa ttes repre

sentanter om a fremkomme m ed for
slag til formann, idet han minnet om 
a t tillitsvervene skal roter e. ' 

R epresentantene for de a nsatt e ba 
bedriftsledelsen om a utpeke en for
mann, og Overwien anmodet da Tor
odd Ronl£s om a overta vervet etter 
Erling Dyblie, som har fungert siden 
1961. De ansattes r epresentanter 
g jenva lgte deretter Gunnar Borhaug 
som sekretl£r m ed K aare Wiig som 
va ra mann. 

01·ienteTende meddelelse fTa 
bed1:i ttsledelsen. 

Th. Overwien meddelte at ordre
situasjonen for de flest e nordiske 
kraftpapirfabrikker var mindre til
fredsstillende pa eksport , og a t dette 
var m edvirkende til a t va r fabrikk i 
a r h a r valgt a a vvikle sommerferien 
med 3 ukers fellesferie i de flest e av
delinger. Pa hjemmema rkedet var 
situasjonen normal, dog har Norsk 
Hydro meddelt a t m a n vii ga helt 
over til bruk a v uglittet papir i stedet 
for som hittil delvis M.G. Dette kan 
by pa vise problem er for var PM L 

Overwien opplyste a t den forven
t ede markedsbedring i forbindelse 
m ed opph0r av EFTA-tollen og den 
spesielle ekstraordin~re importa vgift 
i Storbritannia var uteblitt, og a r
saken va r den vanskelige 0konomiske 
situasjon derover . 

I British Columbia, Canada, utbyg
ges na en enorm sulfatcellulose- og 
kra ftpapirindustri som rna fryktes a 
pa virke mark edsforholden e ogsa i 
Europa. 

Fra finsk side er det g jort dump
ing-lignende eksportfors0k av fored
lede papirvarer pa det norsk e m a rked 
- herunder av limba nd til Trond
heim - men kvalitet en har ia llfa ll 
forel0pig vl£rt mindre tilfredsstil
lende, og det er enna uvisst hvilke 
skadelige f0lger den finske konkur
ranse vii medf0re. 

Overwien r efererte skjematisk ut
viklingen av fabrikkens l0nnsomhet 
de siste 10 a r. Siden 1959 er fortje
nesten pr. tonn papir gatt jevnt til
bake, og tross produksjons0kning og 
ras jona lisering ha r det ikke lykkes a 
unnga en stadig omkostnings2lkning 
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for de viktigste produksjonsfaktorers 
vedkommende: trevirke og arbeids
l0nn (ink!. sosiale omkostninger) , 
som det ikke har vl£rt mulig a fa 
tilstrekkelig kompensert i h0yere 
salgspriser pa va re produkter. 

Etter Overwiens r edegj0relse ga 
forma nnen ordet fritt hvoretter en 
timelang utveksling av sp0rsmal og 
svar fulgte, hvorunder m a n kom inn 
pa en r ekke forhold. 

Deretter fortsatte redegj0relsen fra 
bedriftsledelsen ved Fredrik Kil£r 
som m eddelte a t igangkj0ringen av 
PM VI fant sted stort sett etter pla
nen. Sa ledes ha r maskinen vl£rt i re
gelmessig produksjon siden nyttar, 
etter noen ukers pmvedrift i desem
ber. I januar og f ebruar var brutto
produksjonen g jennomsnittlig 55 tonn 
pr. d0gn m ed 19 % tapstid. Prosjektet 
har kostet noe mindre enn kalkulert, 
bl. a. t a kket vl£re r elativt sma om
kostninger i forbindelse med igang
kj0ringen. Det gjenstar enna a l0se 
en del innkj0ringsproblem er som for
a rsaker variasjoner i papirkvaliteten, 
men der er dog produsert ba de sekke
papir, Clupak-pa pir og a ndre kvali
teter hvis styrketall ha r Vl£rt fullt pa 
h0yde med papir fra PM V, - til dels 
bedre. 

Den nye gummieringsmaskin er 
under igangkj0ring i disse dager og 
ventes i full produksjon over pa ske. 
Den gamle gummieringsmaskin skal 
benyttes til bestrykningsfors0k. 

I hylsevikleavdelingen vii der bli 
installert t0rkeanlegg, og til avdelin
gen blir ogsa anskaffet diverse trans
portutstyr som vii Jette h a ndteringen 
av hylsen e. 

Der vii bli gjennomf0rt et nytt for
S0k med polysulfidkoking i perioden 
august- oktober. Innen den tid vii vi 
ha utf0rt diverse installasjoner i ko
keriet, bl. a. teleskopfylling av koker
ne med lufta vtrekk, en mellomluttank 
i diffus0rhuset samt knuser og tra ns
port0rer for svovel. Videre arbeides 
med sp0rsmalet om 0king av va r 
dampproduksjon, som synes a vl£re 
n0dvendig for perma nent a kunne ba
sere seg pa polysulfidmetoden. 

Ut over dette er ikke besluttet st0r
re prosjekter . Vi rna regne med en 
konsolideringsperiode med hverdags
ras jona lisering for a opparbeide best 



mulig l0nnsomhet pa den bestaende 
virksomhet. Dette vi! ogsa sette oss i 
st a nd til a kunne realisere nye 0nske
lige prosjekter pa et tidligere tids
punkt. 

Av de tiltak som k a n hjelpe oss i 
sa ma te er a t a lle og enhver gar inn 
for a utnytte vare produksjonsmulig
h et er og bl. a. redusere svinn i a lle 
det s former sa som fibertap, ut
skuddspapir og t a p av produksjonstid 
ved overga nger m . v. 

Av mulige fremtidige prosjekter 
kan nevnes: Utvidelse a v sekkefa
brikken der kapasiteten i dag er fullt 
utnyttet. H ele var t0mmer- og ved
handtering vil ogsa komme i st0pe
skjeen, sannsynligvis med overgang 
til utend0rs lagring av huggen fl is og 
utskiftning av va rt n avrerende ba rke
system med trommelbarker . 

Tiden var na sa la ng t fremskreden 
a t man ble enige om a utsett e punkt 
3 pa dagsordenen til neste m0te. 

Eventuelt. 
P eder Myhre tok opp sp0rsmalet 

om plassen i spiserommet i sekk e
a vdelingen, og spesielt 0nskeligh et en 
av a unnga sjenerende tobakksmyk. 
Bedriftsledelsen lovet a studer e for
holdene for a se hva som k a n gj0res. 

Arne Brekke ba rette vedkommen
de vrere oppmerksom pa stablingen 
a v utskuddsruller ved oljesporet for 
a sikre a t ikke ruller rauser utfor 
skra ningen mot veien nedenfor. Like
ledes papekte ha n a t barn drev en 
r isika bel lek bla nt r ullene. 

Torodd Ronres m eddelt e at der som 
en pmve vi! bli oppsatt en a utomat 
for minera lva nn i hovedavdelingen. 
Den k a n Ievere 3- 4 sorter miner a l
vann. Prisen blir kr. 1,- pr. flaske, 
forutsatt a t de tomme f lasker retur
n er es. Hvis fors0ket faller heldig ut , 
k a n man senere diskutere oppsetting 
pa fl ere steder. . 

IndustTiveTnet v tTansp.s.ief Fossen. 
Pa grunn av det langvarige m0te 

ble Fossens interessa nte redegj0relse 
om industrivernets oppgaver og ar
beid holdt ved kaffebordet. Da Fossen 
etter a nmodning av Overwien lovet a 
g jengi redegj0relsen som egen a rtik
k el i Ra nheims-Nytt, s l0yfes refer a t 
her. Dyblie takket Fossen for utred-
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ningen og fremhevet a t selv om vi na 
er kommet la ngt fra 1940--45, sa m a 
vi a lltid vrere forber edt pa at det 
ig jen k a n bli behov for en utbygget 
organisasjon som k a n r edde mest mu
lig av liv og verdier hvis ulykken 
skulle vrere ute. H a n henviste bl. a . 
til det utmerkede arbeide bra nnvernet 
ved flere a nledninger h adde utf0rt. 

Orientering for 

BEDRIFTS UT VA LGET 

Etter norsk lov kommer A/S R an
heim Papirfabrik under plikten til a 
opprette et industrivern (I.V.). Dets 
oppgave skal vrere a sikre bedriften 
best mulig dersom en krisesituasjon 
skulle oppsta. 

H er ved bedriften er enna ikke a lle 
oppsetninger k lare pa papiret, slik at 
industrivernet enna ikke k a n k a ral<
teriseres som f erdig utbygd. Derimot 
er to av oppsetningene - bra nn og 
sanitet - i full aktivitet med en a rlig 
tjenest etid pa 20 timer , fordelt m ed 
2 t imer pr. 0velsesdag. I disse 0velses
dagene inngar en felles0velse hver 
var og h0st ( se eget opplegg for s lik 
0velse) , som legges opp av industri
vernleder en. Etter a r ets siste 0velse 
som er en f elles0velse, samles a lle 
ma nnska per til gjennomgaelse og dis
lmsjon over en kopp k affe og sm0r
br0d. H er blir 0velsens forma l og h en
sikt t att opp, g jennomgatt og kriti
sert med hensyn til opplegg og utf0-
re lse. Vi ha r ved denne 0velse bes0k 
av 2 yrkesbra nnmenn fra Trondheim 
bra nnvesen , som f0lger 0velsen fra 
begynnelse til slutt og som ved den 
paf0 lgende g jennomgaelse kommer 
med fagm essig kritikk. P a den m a ten 
ha r vart industrivern fatt m a nge 
verdifulle opplysninger og impulser. 

For uten sitt obligatoriske 0velses
program har samtlige m a nnskaper 
g jennomgatt et g runnkurs i f0rste
h jelp , og a lle har videre fatt en inn
f0r ing i industrivernet s plass i orga
nisasjonen for det Tota le Forsva r. 1 
opplreringen blir det brukt film og 
lysbilder spesielt bereg net for Sivil
forsvaret. Da vi i 1960 begynte m ed 
det navrerende 0velsesprogram, ble 



det holdt en serie foredrag av krets
s jefen og tjen estegrenssjefene for 
brann, sanitet og ryddin g Trond
heim sivilforsvar. 

Aile aktive mannskaper bra nn, 
sanitet , rydding og ledelse har per
sonlig utstyr som overtrekksklrer , 
stovler, sko og hjelm. For ovrig er 
disse tjenest egrener ogsa utstyr m ed 
det av Industrivernet pa budte uts tyr 
for innsa ts under en gitt krisesitua 
s jon. Dette utstyr blir brukt under 
0velsene, sa m a nskapene har kjenn
skap t il hvor det fi1mes og hvordan 
det sk a l benyttes. 

Bedriften h a r videre godkjente til
f luktsrom som rommer a ile ansa tte 
for det m est k r itiske tidsrom pa da
gen da det er flest a nsatte i arbeid pa 
fabrikkens omrade. Det har ogsa pla 
sert en tyfon (sirene) pa Sodahm::
taket som er tilkoplet Trondheim Si
vilforsvars manovresentra l og utleses 
a v denne sammen m ed sentralens ov
rige lydgivere i kretsen . 

Som f0r nevnt har vi et m eget godt 
samarbeid m ed Trondheim bra nn
vesen. Brannvesenet har en loka lav
deling pa Ranheim m ed brannbil pla
sert i fabrikkens garasje. Da det er 
sannsynlig a t denne lokala vdeling i 
n aJrmestc fremtid skal opph0re, har 
brannsjefen i Trondheim overfor for
mannskapet a nbefa lt at brannbilen 
rna tilfa lle vart brannvern . I tillegg 
har vi muligheten for a overt a bra nn
vesenets brannmelder e m ed lednings
opplegg som er plasert rundt om pa 
R anheim . Dersom det gar i orden 
med bilen, vii det Jette oss under ut
rykning, da vi k a n ha a lt det m a te
r iel! som trengs for utrykning samlet 
pa bilen samtidig som va r motor
bra nnsproyte k a n henges pa. 

N ar det innledningsvis ble n evnt a t 
oppsetningene for industrivernet ikke 
var helt f erdigc pa papiret, rna det 
tilf0yes a t det er oppnevnt Ieder og 
stedfortreder for samband og Ieder 
for en ABC-patrulje . Disse tjeneste
grener har imidlertid ikke fAtt tildelt 
personlig utstyr eller utstyr for tje
nesten. Arsak en til dette er en mulig 
forandr in g av industrivernet fra 
stabsorganisasjon til oppsetting i ak 
sjonsgrupper , hvilket vii bety en h el 
omlegging av va rt eksister ende indu
strivern. Vi har sa vidt vrert i kon-
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takt med industrivernledelsen i Oslo 
om dette, m en hvorvidt det vii bli 
noen fordel for oss med denne for
a ndring f a r de videre c1roftel ser vise. 

Slik som oppsettingen er i dag til
sett er bedriften en industrivernsleder 
med st edfortreder som skal g jennom
fore oppbyggingen av industrivernet . 
Hans oppgave er a f0re en industri
vernspla n a jour til enhver t id, a vrerc 
ansvarlig for en tilfredsstillende opp
lrering av industrivernspersonell, a 
skaffe t il veie det nodvendige utstyr 
og a f0re kartotek over sa mtlige a n
satte. P. t. er undertegnede industri
vernleder, og det presiseres nok en 
gan g a t det nodvendigvis trenges 
hjelp til dette a rbeid. Tjenestegr ens
lederne med st edfortreder utf0rer 
opplre ring a v m a nnskapene, m en per
sona la vdelingen ma tre stottende til 
nar det g jelder k a rtotekf0ringen, og 
avdelingen ha r skjema for utfylling 
av nya nsatt e. 

Undertegnede fo ler seg forpliktet 
til nok en gan g a g jenta: Det vi n a 
t r enger er m er frivi ll ig personell. 
Spesielt er savnet av en stedfortreder 
for industrivernslederen begynt a bli 
f0lbar i og med a t undertegnede n a 
ha r vrert Ieder fra 1953, og ha r fra 
1960, da 0ve!sesprogrammet ble 20 
timer arlig, lagt opp samtlige fe lles-
0velser og delt att sa godt som pa a ile 
ovelsesdager som observator. 

P ersonellet i industrivernet ha r 
lonn ifolge a vtale m ellom N.A.F og 
L.O. for 0velsestiden, i motsetnine- til 
Sivilforsvarets personell som ikke en 
gang tar dekket sine reiseutgifter i 
forbindelse m ed 0velsene. En a nnen 
vesentlig forskje ll er at industrivern
personellt ilsetninger er basert ~a fri
vill ige mot Sivilforsva r et s pcrsonell 
som bli r innlcalt a v politiet scm plilc
tige mannskaper. M0teplikten til 
0velser er imidlert id den samme for 
begge parter. 

Bedriften har ofret ma nge penger 
for a f:'l. det beste ut av forordningen, 
og samtlige a nsatte h a r forp lik t else 
til a vise fors taelse overfor spors
m a let om a delta i en eller a nnen tje
nest egren . Sa mtlige som ikke har en 
eller a nnen funksjon i det ordinrer e 
forsvar, kan m elde seg pa til industri
vernet. 



At bedriften i fredstid vurderer vik
tigheten av en tjenestegren innen in
dustrivernet h0yere enn andre er for
staelig nok. F . eks. er et godt brann
vern av stor betydning dersom den 
mde hane skulle gale, samtidig som 
det betyr en del 0konomisk nar det 
gjelder forsikringspremien. Det er 
imidlertid s0rgelig at en slik vurde
ring blir misforsta tt a v de ansatte i 
den grad at de a nsatte ikke Ienger 
s0ker industrivernet. Vi far dog hape 
at m a n slipper a ga til det skritt a 
be politimesteren om a utskrive nye 
mannskaper , hvilket kan bli r esul
tatet if0lge !ovens bokstav. 

Til slutt vii undertegnede g i s in 
ros t il tj enestegrenslederne og deres 
stedfortredere for den grundige opp
lrering mannskapene har fatt, og like
Jedes til m annskapene for den iver og 
inter esse de har lagt for dagen under 
0velsene. Aile har t a tt imot den kri
tikk som er blitt reist med godt hu
m0r og tatt lrerdom av den . 

Konklusjonen m a derfor t ;:-oss a lt 
bli at bedriftene i dag star godt rustet 
i en krisesituasjon, ia llfall nar det 
g jelder de tjenestegrener som i dag 
er i a ktivitet. 

MaTtin Fossen 

Sanitetsm.annskapen e klw· til 0velse 

INDUSTRIVERN-0VELSE ONSDAG 29. MARS 
Over vakttelefon ble det kl. 12.07 

m eldt bra nn i beboelsesbrakke nrer
mest tysklagrene. Frisk vind fra 
SSO. Brannen er nrermest a betegne 
som eksplosjonsartet, da hele 0stveg
gen plutselig star i fla mmer. Det er 
fare for a ile lagre fra Arsenalet og 
ned mot jernba nesporene. Det har 
nemlig i lengere tid vrert vind fra 
samme retning som na, og va rmt, 
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t0rt vrer, sa a ile vegger og tak er 
sterkt opphetet. F0r bra nnvernet 
kommer til stede er Arsena lets 0St
vegg antent. Varmen er na sa intens 
at det ikke Ja r seg gj0re a komme 
inn porten mellom Arsenal I og tysk
lagrene. Brannvesenet fra Trond
heim kommer umiddelbart etter at 
vart eget brannvern er kommet til 
a stedet. 



B er edt til C/, ta ansvaret om det slw .lle reyne ZJd . 

F0r bra nnvernet og bra nnvesenet 
har klart a fa fram vann er ogsa 
tysklager 1 og magasinet blitt a ntent. 
Brannarsa ken er gnister fra skifte
lokomotivet. D et im·r-e graset langs 
.iernban espor-et antente sCI, veggen i 
beboelsesbrakken i hele dens lengde. 

En av de som hjalp til a redde ut 
m0bler fra R0nnes m0bellager snub
let i trappen og fait over m0blet. 

Sannsynlig vis ribbensbrudd (ben inn 
i lungene ), ellers brudd i venstre 
handledd og forslatt. 

Under p lasseringen av motorbrann
spmyten fa it en av bra nnmann ska 
pene i elva. Han var som livl0s da 
da han ble berget pa land. Slo hodet 
mot bunnen da han mistet hjelmen i 
fallet. 

;-___ In JDeJDoriaiD ___ -= 

Erling Marcussen, j0dt 3. juli 1903, d0d 14. mars 1967 

S uen e Andersson, feJdt 2. mai, 1896, d@d 7. juni 1967 
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GENERASJONSSKIFTE 
Generasjonsskifte ha r vi jo hatt 

mange ganger i bedriftens 83-a r ige 
historie, og det er jo bade tredje og 
fjerde generasjon a v de eldste fa
miliene som n a er i a rbeid, og ofte 
ser vi s0nnen velge samme jobben 
som far. Dette har vrert tradisjon pa 
Ranheim i a ile a r , og noe persona l
problem har vi ikke h a tt f0r de 2- 3 
siste a rene, da r ekrutteringen tidli
ger e har vrert sikker og konstant. 

Fa bedrifter har ha tt slik sikker og 
st0dig arbeidsstokk som R anheim 
Papirfa brik, og gar vi tilbak e ti11947 
- da vi hadde den f0rste store utde
ling av Norges Vels m eda lje - var 
det h ele 79 som fikk m eda lje for over 
35 ars tjeneste. I 1949 var det ytter
ligere 97 som fikk samme m edalje, 
og i jubileumsaret 1959 47, hvor ingen 
h a dde mindre enn 30 a rs tjenestetid . 
I a lt har 279 personer ved R anheim 
Papirfabrik fatt Norges Vels m e
dalje. I omtrent samme tidsrom er det 
hele 51 som har fatt Kongens for
tjenstmeda lje i s0lv etter 50 ars tje
neste eller mere. 

Dette beviser jo at vi har h att en 
enest aende s t0dig arbeidsstokk ved 
bedriften. 

Det er na fl ere a r siden vi begynte 
a h0re om «gjennomtr ekk» ved fler e 
papiriabrikker sydpa, men f0rst de 
siste 2- 3 a r ene er det blitt m erkbart 
hos oss, k anskje srerlig det siste a r et. 

Etter hvert som de eldre ha r sluttet 
etter oppna dd a ldersgrense, og be
driften samtidig ha r utvidet sin pro
duksjon pa a ile omra der og dermed 
ogsa 0ket antall ansa tte, er det blitt 
van skeligere a skaffe h a bil og stabil 
a rbeiclskraft, spesielt i 3-skifts-avde
lingene - cellulose- og papirfabrik
kens hovedavdeling . 

H va eT aTsaken til clette ? 
J eg vil fors0ke a dra frem noe som 

jeg mener kan vrere en vesentlig 
a rsak: 
1. Adgang for a ile som 0nsker a ga 

skoler gj0r a t frerre og frerre t a r 
det vi kaller ma nuelt arbeid. 

2. Velferdstaten Norge fostrer i dag 
en ungdom som ikke har de sam
m e 0konomiske problemer som 
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tidligere, og de har et rikt a rbeids
liv a velge i. 

3. Det er va nskelig a fa ungdom til a 
arbeide skift da tilbudet pa dag
tidsarbeid og m ed noenlunde sam
m e l0nn, er a dskillig st0rre i clag 
enn for ba r e et a to ar siden. 

4. Mer e fritid og ikke overtidsarbeid 
er utta lelser v i ofte h0rer av a r
beidss0k ende ungdom. 

5. For liten forskjell i l0nn m ellom 
ansvarsfulle jobber som krever 
la n g erfaring, prak sis og full inn
sats, sier va r e gamle trofast e 
sliter e. 

6. Arbeidsg lede - a nsva rsbevissthet 
- v illighet - respekt for over
ordnede og eldre arbe idskamera
t er - oppm0teplikt - utnyttelse 
av a rbeidstiden, ja, til og med 
vanlig h0fligh et er dessverre 
ukjente begr eper for enkelte ung
dommer i dag. 

K 1·eves det meTe av vaTe aTbeiden:: 
i dag enn t idligeTe ? 

Til dette vil jeg sva r e ja , og da 
spesielt na r det g jelder p apir- og stor
r ullmaskinene. 

Vi har jo en moderne m askinpark 
som til dels e r svrert automatisert, 
med t emmelig komplisert m askineri, 
og det krever a dskillig opplrering -
ba de t eoretisk og praktisk. 

Kva litetskravene stiger jevnt og 
sikkert, og konkurransen blir ha rdere 
og harde re . 

Pr0ving og innkj0ring av nye ]{va
liteter m ecl mye omgj0ringer pa m as
kinene g j0r at kravene blir st0rre for 
maskinf0rere og f0rsteruller e , og far 
ma n i tillegg t il stadighet opplre ring 
av nye fo lk, blir arbeidspresset hardt 
og krevende. 

N oen pa t entmedisin for a r ett e p i\. 
disse problem er ha r jeg ikke, m en 
p roblem ene er der og de rna !0ses, og 
pcrsonlig er jeg h eller ikke i tvil om 
at v i i fellessk ap og fors taelse skal 
!da r e a l0se mannskapsproblemet til 
det beste for a ile a nsatte. 

Husk , dette er ikke noe nytt f erro
men fo r papirindustrien, - det er 
bare det a t v i ha r fatt problemet noe 
senere enn de fleste andre bedrifter. 

T .. B. 



II 
0 

VAR NYE PAPIRMASI{IN PM VI 
I R a nheims-Nytt nr. 1 1965 h a r 

direkt0r Overwien redegjort for de 
mange overlegninger og utredninger 
som gikk forut for vart styres beslut
ning i oktober 1964 a ga til anskaf
f else av en ny papirmaskin. 

Ma n vil erindre f0lgende forhold 
som ha r virket best emmende for pro
jektet. Det var pa h0y tid n0dvendig 
a a vl0se na snart 60 a r gamle PM II. 
Denne m askin pa dro oss store drifts
omkostninger, papirkva litet en var 
sterkt va rierende, og maskinen inne
bar en 0k ende risiko for produks jons
avbrekk. 

Avsetningsmulighetene bade for 
va rt papir og for vare foredlede pro
dukter 0ket jevnt og krevde en til
svarende 0kning av var produksjons
kapasitet. Ma n tok i f0rste rekke 
sikte pa ug littet kva litetspapir egnet 
for videreforedling til sekker og 
pappkasser , og pa spesia liteter til 
byg ningsforma l. 

Den nye maskin matte vrere a v en 
tidsmessig st0rrelsesorden samtidig 
som projektet m a tte holdes innenfor 
en forsvar lig 0konomisk ramme. En 
ny maskin pa PM II's plass va r lenge 
det ledende a lterna tiv, men vart styre 
forkastet denne l0sning pa grunn av 
a t denne plassering innebar en be
g rensning pa lengere sikt. 
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Ma n ble derfor staende ved en 
fourdriniermaskin for 60 t /d0gn m ed 
utvidelsesmulighet til 120 tfd0gn og 
plasert i et eget bygg utenfor det 
ovrige fabrikkomp leks. 

Maskinhastigheten i f0rste bygge
trinn skulle v re re 50- 250 m fmin og 
ved fremtidig utbygging 450 m fmin, 
med gra mvektsomrade 50- 250 gfm2 . 
R enskaret papirbredde ble endelig 
fastlagt til 4,08 m. Prosjektet ble kal
kulert til 25 mill . kroner og er sa ledes 
det st0rste enkeltprosjekt som er rea
lisert pa R a nheim. 

For a forsikre oss om a t a ll var 
erfa ring ville bli utnyttet og a ile hen
syn ville bli tilgodesett i det nye pro
sjekt ble der i pla nleggingsperioden 
holdt r egelmessige konferanser der 
a ile ber0rte a vdelinger innen bedrif
ten va r representert. I de senere ar 
ha r det funnet sted en rivende utvik
ling innenfor pa pirmaskinomra det, 
og vi har under projekteringen av 
PM VI fatt anledning til a studere de 
m a nge nykonstruksjoner ved en 
rekke bes0k ved pa pirfa brikker i 
Ska ndina via, i England og pa konti
nentet. 

Sa noen ord om selve a nlegget. 
Thunes Mekaniske Verkst ed ble valgt 
som hovedlevera nd0r av maskinen 
ikke minst pa g runn av den gode e r-

P /'1¥1 
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fa ring vi har fra et ma ngearig sam
a rbeid med dette firma , s ist ved leve
ring av PM V i 1960. 

Stoffinnl0pet er av ThunefPFI' s 
nye konstruksjon som vi kjenner det 
fra PM I og PM V. Som kjent tok vi 
ved Ranheim del i utviklingen a v 
dette stoffinnl0p, og kassen pa PM I, 
innsatt i 1965 , er saledes den f0rste i 
industriell anvendelse. P a PM VI er 
utl0pskassen lukket og utstyrt m ed 
instrumentering for kj0ring under 
trykk eller vakuum. Spa lteapningens 
bredde er 4300 mm. Kassen er utstyrt 
med skumoverl0p og motordreven 
forst illing av frontvegg . Der er 2 hull
valser, begge med regulerbar drift. 

Viren m a ler 4,45 x 34,0 m eter. Den 
er utkj0rbar i f0rersiden , og vire
h0yden er 2,5 m . Brystva lse og r e
gisterparti er osciller ende og er ut
styrt m ed Bertra m rysteapparat. I 
virepartiet er der 4 va t e sugekasser 
hvorav to er plassert straks ette r 
forming boa rd, for 0vrig er der de
f elktorer og registerva lser. 

Maskinens oppbygging fremgar av 
fig. 1. 

1. press er a v fabrika t Millspaugh, 
type «semistacked», der papirbanen 
overf0res direkte fra viren til press
filten ved hjelp av sugepressvalsen. 
Filten passerer en vask epress. Yare 
forventninger t il dette a rra ngement 
har sla tt til , srerlig na r det g jelder 
papirets elastisitet i m askinretningen, 
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som er vesentlig bedre h er enn pa 
PM V. 2. press er utf0rt som fabric
press eller virefiltpress. Linjetrykket 
i 1 . press er 60 k gfcm og i 2. press 
90 k g /em. T0rrstoff etter 1. og 2. 
press er va nligvis i omradet 30- 33 % 
- henholdsvis 36- 38 % . 

T0rkepa rtiet omfatter 19 sylindre 
og 1 kj0lesylinder , a lle m ed 1,5 m dia
meter , oppdelt i 4 grupper. 1. og 2. 
g ruppe har hver 6 sylindre, og 3. og 
4. gruppe har hver 4 sylindre. Mel-
1om 2. og 3. gruppe er plassert en 
Clupa k-enhet i likhet m ed pa PM V. 
T0rkepa rtiet er beregnet for t0rke
virer og ha r derfor ingen filtt0rkere. 
Ya re erfa ringer med t0rkevirer er 
ikke ubetinget fordelaktige, spesielt 
fordi virene synes a forhindre den 
naturlige krymping av papirbanen. 
Dette er av srerlig betydning i de to 
siste g rupper i t0rkepa rtiet. H er er vi 
ette r h vert kommet frem til en gun
stig kombinasjon av virer og spesia l
filter m ed gla tt overflate. 

T0rk esylindrene er sertifisert for 
5 k gfcm2 arbeidstrykk. De tre sist e 
t0rkegrupper t ilf0res friskda mp g jen
nom separate reguleringsventiler. 
Den f0rste gruppe i t0rkepartiet be
nytter flashdamp fra de senere grup
per, m en k a n ogsa kj0res med f risk
da mp. 

Clupak-anlegget er som ved PM V 
!evert a v Voith. Dette anlegg har vi 
a llerede h a t t stor glede a v idet over 
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ha lvparten av p roduksjonen fra P M 
VI hittil er Clupak -papir. Osga de 
vanskelige tynne gr a mvekter , ned til 
45 g fm 2 Clupak h a r vrert produsert 
m ed godt resultat. 

Den elektrisk e drift er Ievert a v 
NEBB, og best a r a v 12 lik estmms 
enkeltmotorer m ed separa t e h a stig
hetsreguler inger. For liker etting an
vendes thyristorer . R egula torene er 
a v typen trykte kret ser . Anlegget til
f0res str0m g jennom 3 t r a nsforma
torer hver 6300/220 volt , 1200 KVA. 
Anleggets tota le kraftforbruk inklu
sive m assesystem et Jigger pa rundt 
2100 kvV hvorav til m askinens like
stmmsdrift , m ed hittil prak t iserte 
maskinhastighet er opp til 220 mfmin, 
m edgar 120- 160 kW. 

T0rkepa rtiet er bygget inn i luk
k ede t0rkehetter, f0rt n ed til kjeller
gulv og a vdelt ved Clupa k-enheten. 
De to hetter er utstyrt med hvert sitt 
va rmegjenvinningsbatteri. Anlegget 
er utstyrt m ed scrubber for oppva r
ming a v bakva nnet. Anlegget er !e
vert a v Alfsen og Gunderson. 

Rullemaskinen er av J agenber g 
fa brika t, type 43-15. Mak sima l ha s
tigh et er 1200 mfmin. Etter rulle
maskinen veies a ll produksjon, hvor
etter rullen e transporteres i h eis til 
kjeller etasjen og derfra med truck 
til pa pirlageret . 

I fig . 2 er vist hovedtrekkene i 
maskinens f lytskjem a . Massen kom
m er fra cellulosefabrikken i en 200 
m la ng plastledning, ved konsist ens 
2 % . Ma ssen a vvannes til 5 % pa et 
Ka myr sugefilter , M 52 med dia m eter 
2,25 m og lengde 3,0 m. F ilt eret tje
ner ogsa den h ensikt a g jenvinne bak
va nnet s f iberinnhold, og er derfor 
dimensjonert rikelig. Gjenvrerende 
fiber i bakva nn etter filter er 10 milli
g ra m pr. liter . 

F ra m a lek a ret under filteret konsi
st ensreguleres m assen til 4 % (Fox
boro) , pumpes opp g jennom en Bauer 
Met a l Trap vider e til 3 stk. 26" Black 
Clawson skivera ffin0rer, h ver drevet 
av en 350 HK motor. R affin 0r ene k an 
kobles i serie eller pa ra llelt , men kj0-
res va n ligvis i serie. 

Vi 0nsker best mulig slitest yrke og 
ela stisitet i va rt pa pir, og tidligere 
unders0k elser og fors0k bl. a. p a va re 
R eisten- og Jordan-m0ller h a r klar-
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lagt at dett e best oppnas ved defib
rerende, minst mulig kuttende rna 
ling. Va re erf aringer m ed skiver af
fin0rene er i sa m a t e m eget g ode. 
H ertil kommer fordelen av et r ela tivt 
la vt k raftforbruk, vanligvis 140- 180 
kWtftonn for usatinert 75- 100 gjm2, 
0kende til 200- 230 kWt/tonn ved 
tynnere vekter . 

I m a lek a r og m askinka r , hver m ed 
volum 90 m 3, er der Ka lle nivakon
trollere og kraftige propell-omr0rer e 
a v type Myren 1100 mm. 

Etter m askinka r er der pa ny kon
s istensregulering, n a til 2 % . H er er 
inst a llert en Jorda nm0lle overflyttet 
fra PM II. Va nligvis k j0res imidlertid 
utenom denne m 0lle. 

Ma ssen passerer en K a lle g ra m
vektskasse, fortynnes til ca. 0,6 % og 
pumpes inn fora n 1. trinn sentriclea
nerba tteri , som er a v type Ba ur 609. 
Akseptet fortynn es til 0,2 % konsi
st ens og pumpes til innl0pet ved hjelp 
av en Black Cla wson 12" A2 sentri
f ugalpumpe. Etter denne pumpe er 
montert en Foxboro elektromagnetisk 
m en gdema ler. 

I brettvannsk assen holdes konsta nt 
niva ved overl0p til g usk g rop . Brett
va nnet oppvarmes til ca . 15°C, ved 
sirkulasjon over scrubber i varm e
gjenvinningsanlegget. Utskuddet be
ha ndles i en Black Cla wson Hydra
pu lper m ed k a pasitet 60 t jd0gn. Opp
m a lt utskudd, t illikem ed ma sse fra 
gusk g rop pumpes i retur t il Ka myr
filteret. 

L im , a lun og fa rger transporter es 
f r a fa brikkens fargek j0kken i p la st
sla nger ti l PM VI. Der er forra ds
t a nker for lim og a lun, hvorfra dose
r ingen f inner st ed g jennon Sheco
ldokker. Lim tilsettes foran m askin
k a r , og a lun og fa rger i brettva nns
k a ssen . 

Vatpartiet betjen es fra et kontroll
panel i maskinens f0rer side. Maskinen 
har for 0vrig et omfa ttende pneuma
tisk og hydra ulisk utstyr for r egule
r ing og st rekk av vire og filter, be
lastning av p ressva lser, oscillering av 
s jabere m. v. Styrepult er for disse 
r eguleringer og for den elektriske 
drift er plasert i hovedgrupper la ngs 
mask in en . 

A lt t ydet pa a t den ha rde vinteren 
1965/66 skulle paf0r e oss betydelige 
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forsink elser i byggearbeidet . Men 
t akket vre r e en iherdig innsat s fra 
entrepren0rens side, Trondhjem s Ce
mentst0beri og Entrepren0rforret
ning, ble det t a pte sna rt innhentet da 
varen kom, og m askinmontasjen 
kunne t a til som planlagt. 

Byg geg runnen under PM VI er noe 
bedre enn hva vi ellers er va nt til pa 
Ranheim. Det va r saledes ikke n 0d
vendig med sa omfa ttende funda m en
teringsarbeider som for PM V, men 
der m a tte st0pes kraftige la ngsga
ende banketter unde r ma skinfunda
mentene. Bygningen er oppf0rt m ed 
betong s0yler og drager e, vegger be
sta r a v Robertsen pla ter inn- og ut
vendig m ed 10 em isola sjon fest et til 
sta lkonstruks joner m ellom s0ylene. 
T ak et brer es a v forspente betongpla
te r hvorpa er lagt L ek a isolas jons
masse t ekket m ed asfa ltpapp .. 

Ventilasjonsluften fordeles i m a 
skinsalen over en himling a v A l-p la 
ter. I vinduene la ngs sydfasaden er 
der lysspredende profilit-g lass. En 15-
tonns tra ver sk ran i maskinha llen og 
en 5 tonns kra n i r efin errommet er 
Ievert av Sverre Munck. 

Maskinsalen er 96 m la n g , 16 m 
bred og 11 m h0y. H ertil kommer 
sideskip mot nord m ed plass for va r
meg jenvinningsanlegg, m askindrift, 
refiner e og elektrisk a nlegg. Kjel
lerh0yden er 5 m. Bygget h a r utvi
delsesmulighet er ba de for en fo r len
gelse a v m a skinens t0rkepa rti og for 
en eventuell n y maskin syd fo r og 
parallelt m ed PM VI . 

Som ved tidliger e anledninger h a r 
sivilingeni0rene H a rboe og L eganger 
og a rkitekt Roar T0nseth sen . vrert 
va r e konsulenter i forbind else m ed 
de bygning smessige a rbeider . K. 
Lund A /S har utf0rt vann- , da mp- og 
kondensatanleggen e, Siem ens A /S 
har utf0rt elektrisk inst a llasjon og 
Ellingsens Mek . Verk s t ed ha r hjulpet 
oss med det 0vrige montasjearbeid. 

En viktig del a v forber edelsene var 
en g rundig spesia loppl rering a v m a 
skinbetjeningen , sa mtidig som denne 
tok del i ma skinmonta sjen. I forbin
delse m ed PM VI - som jo Jigger i 
en viss a vst a nd fra va r e 0vrige p a 
pirmaskiner - er det lagt vek t pa a 
ska ffe sa gode interne kommunika 
sjonsforhold som mulig for a Jette 
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maskinbet jeningen og d riftslede lsen i 
deres arbeid. Det e r sa ledes insta llert 
hustelefon- og rerposta nlegg til a lle 
papir ma skiner, og resultatene a v 
k valitetskontrollen signa liseres om
gaende p a la mpepa nel ved maskinene, 
betjent f r a prevela boratoriet . 

Det vi! n0dvendigvis ga noen tid f0r 
ma n er blitt fortrolig m ed en slik 
k omplisert maskin og ha r avlurt den 
a lle dens hemmelighet er . Noen varia 
sjone r rna m a n vel enna vrer e forbe
r edt p a, m en i de siste uker h a r vi 
fatt g ledelige bevis for a t m a skinen 
ved riktig behandling k a n Iever e 
toppkvalitet . Gjennom fortsatt utvik
lingsa rbeid vi! vi r endyrke denne 
egen sk a p, som vi! g j0re va r nye pa 
pirmaskin til en viktig - enn s i a v
g j2lrende - faktor i den ha rde kon
lmr ranse vi er oppe i. 

F. K . 

rmsker «R anheims-Nytt » alle szne 
lesere. 

R ed. 

ETTERLYSNING! 
H er ved etterlyses den spisebu so m 

det m ed visse m ellomrom ha r vrert 
skrevet om i R a nheims-N ytts spa lter . 

N oe signa lem ent k a n dessver re 
ikke oppgis, da ette rlys t e enna ikke 
ha t· sett dagens lys. 

R 0yk sak . 



NYTT FRA VERNEFRONTEN 
1. KVARTAL 1967 

Ska desta tistikken for 1. kva rta l i 
ar kom som «et skudd for ba ugen ». 
Etter a ha sta rtet a r et sa flott ba de i 
1965 og 1966, sa blir m an na turlig nok 
noe mere dempet ved a fa seg fore
lagt sta tistikken for det f0rst e kva r
t a l i a r. Ska denes a nta ll ha r steget , 
og vi fikk ogsa det a lvorligste uhell 
pa lenge da en a v va re a rbeidere fikk 
ha nden inn i rullmaskinen til PM V. 
H eldigvis ser det ut til a t h a nden skal 
bli helt fin igjen , m en vedkommende 
f a r jo fler e m an eders sykefra vrer . 

Avdelingsvis fordelte sk a dene m ed 
fra vrer seg slilc 
Cellul.fabr. : 2 sk. m ed 
Hoveda vd. : 3 » » 
Etterbeh. a vd. : 2 » » 
Sa len: 0 » » 
Sekkefa br. : 2 » » 
Mek . Verkst.: 0 » » 
Bygning sa vd.: 0 » » 
Transportavd. : 0 » » 
La bora toriet : 1 » » 
Vaskekone: 1 » » 

37 fra v .dgr 
50 » 

8 » 
0 » 
8 » 
0 » 
0 » 
0 » 
3 » 

26 » 
----------------
11 sk. m. 132 fra v.dgr 

Sa mmenlig net m ed tidliger e a r : 

1. kv. 1963 : 
1964 : 
1965: 
1966: 
1967 : 

Antall Anta l! 
s kader f r av .dg1·. 

16 241 
19 308 

6 59 
7 108 

11 132 

P r. 
s ic 

15.1 
16.2 
10.0 
15.4 
12.0 

N a k a n vi selvsa g t troste oss m ed 
a t 132 f ravrersdager ikke blir sa m ye 
na r vi ser pa bedriften som helhet. 
Vi h adde i alt 247.437 registrerte a r
beidstimer i kva rtalet , og fravre r pa 
grunn a v sk a der utg jor saledes ca. 
0.4 %, som nok m a sies a vrere gan
ske tilfredsstillende. Bla nt de ska 
dede va r det 3 a rbeidere med under 
et a r s ansettelse. 

1. m a r s a rra ngerte verneutvalget 
et mote for verneombudene, hvor i a lt 
24 verneombud deltok. Inspektor 
Alsta d fra det kommuna le a rbeidstil
syn ga en orientering om vernearbei
det og a r beidstilsynet s oppgave, og 
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ha n viste og sa en film om h and
verkt0y. P a motet ble det h evdet a t 
flere av verneombudene ikke ha dde 
fa tt noen opplrering i vernearbeid, -
noe som det na er rettet pa ved de 
kurs som ble a r a ngert i april og m a i. 

Til slutt vii verneutvalget onske 
samtlige en god sommer , - en ska de
fri sommer , bade pa arbeidspla ssen 
og i f r itiden. 

V erneledeTen. 

Vernekurs 
P a et mote som verneutva lget a r

ra ngerte fo r bedriftens verneombud 
i vinter , ble det uttrykt onske fra 
en del av verneombuden e om et ver 
nekurs. Verneutva lget ha r derfor ar
r a ngert et kurs fordelt pa to puljer , 
og i a lt 14 verneombud deltok i kur
set . Leder for kurset va r inspekt0r 
Alsta d fra det k ommuna le a rbeids
tilsyn. Som na turlig er vii Alstad 
vrere den beste foreleser vi k a n f a, 
da ha n g jennom sitt daglige a rbeid 
i Arbeidstilsynet har m ed sikkerhet 
og velferd pa a rbeidspla ssen a g jore. 
H an supplerte den t eoretisk e under 
visning m ed ek sempler fra det dag
lige liv, og vi tror deltak erne i kurset 
plukket opp ma n ge momenter som er 
verd a husk e. 

Det er na verneutva lgets h ap at 
dette kurset k a n bidra til en aktiv 
innstilling hos verneombudene i k a m
pen mot a rbeidsulykker, som fra tid 
til annen h ender rundt omkring i fa 
brikken . Det er va r overbevisning a t 
m ed en a ktiv innstilling til sikkerh et 
pa a rbeidsplassen, srerlig fra bedrif
tens formenn og verneombud, sa vii 
vi komme ytterligere ned na r det 
g jelde r a nta ll sk a der i lopet a v a ret. 



Forslagvirksomheten 
Vi m0ter jo nA daglig, bAde i a viser , 

radio og TV - dystre utsagn nAr det 
g jelder treforedlingsindustrien. Kon
kurra nsen om m a rkedene er blitt sta 
dig ha rdere, kundenes krav til produ
sentene sta dig mere omfattende. Kva 
litet er et ord som vi na benytter 
utallige gan ger hver enste da g - n a 
er det ikke Ienger ba re a produser e, 
produkten e rna ogsa vrere p A topp 
kvalitetsmessig . For A bli bedre, for 
a kunne g j0re ting bedre, t renger 
ma n nye t a nker, nye ideer. H a r du 
forslag til forbedringer sa Ia For
sla gsvirksomheten fA et vink. P erso
nalsjef Ronres er konta ktma nn, og 
vii kunne hjelpe til m ed A f0re for
sla get pA pa piret , og han vii ogsa 
skaffe bistand til A tegne skisser hvis 
det skulle vrer e nedvendig. 

Siden forrige gang R a nheims-Nytt 
hadde noe A fortelle fra fo rslagsvirk
somheten , er nA 14 forslag ferdigbe
ha ndlet a v forslagskomiteen , og a v 
disse ble f0lgende 10 premiert : 

Nr. 311. Forbedring a v m a n chon-
sjaber pA PM II. P remie kr. 50.00 

Forslagsstiller : Bj. R0dde. 
Nr. 326. Stige for a vlesning a v vekt 

p A papirmaskinens t a mbur. P remie 
kr. 50.00. Forslagsstille r Ola v Brurok 
og J . Tha nem . 

Nr. 336. F este for kondensr0r fra 
PM V til Fyrhuset . Premie k r. 50.00. 

Forslagsstill er Ole S. Ba rst a d. 
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N r . 337. Montering av styrings
trinser for to wirer i PM V's kjeller. 

P remie k r. 100.00 . Forslagsstiller: 
Ole S . Ba rsta d. 

Nr. 338. Montering a v ny va rsel
a nordning for truck er ved tunnelen til 
papirlageret . Premie lu. 250.00. 
F orslagsstiller : Gunna r Iversen . 

Nr. 342. Forbedring av rimstilf0r sel 
fra PM V til Solvo-oppl0ser. Premie 
kr. 100.00. - F orslagsstiller : H enry 
Krognes. 

Nr. 343. Tilf0rsel a v spevann for 
konsist ensregula tor, m askinka r og 
m a lek a r PM V. Premie k r. 200.00 

Forslagsstiller : Arnf. Knudsen . 
Nr. 345. Snorfremf0ring p A PM V. 

Premie kr. 150.00. 
Forslagsstiller : KAre Bae og Arnf. 

Knudsen . 
Nr. 346. Innlegging a v sja ber ved 

Iettkreppkj0ring p a PM V. 
Premie k r. 50.00 

Forslagsstiller : K a re Bae og Arnf. 
Knudsen . 

Nr. 347. Anordning for tra nsport 
a v va lser ut f r a PM V. 

Premie kr. 200 .00 
Forslagsstiller: Asm. Antonsen. 
F orslag nr. 299, 335, 339 og 340 

ble ikke godkjent av forslagskomi
teen og oppnAdde derfor h eller ingen 
premie. Forslag nr. 341,344 og 348 
er enna ikke fe rdigbehandlet . 

10 ar: 
H a ra ld Rynning 
Oskar Paulsen 
Kristoffer Joha nsen 
Alfred H agen 
L eona rd W rernes 
N a the! La rsen 

60 ar: 
Guttorm Lyn gvrer 
Arthur Andersen 

50 ar: 
Alf Bj0rka nder 
Kr. Presthus 

T . R . 

22/7 -67 
19/8 -67 
13/9 -67 
13/9 -67 
14/9 -67 
22/9 -67 

22/7 -67 
3/9 -67 

14/7 -67 
11/8 -67 



24 



SKOLEKORPSET 
Ranheim Skolekorps passerte ifjor 

sitt 20-Arsjubileum. I den anledning 
gikk korpset til anskaffelse av nye 
uniformer. 

A kj0pe uniformer til et skolekorps 
er imidlertid en omstendelig sak, og 
dessverr e ble derfor h eller ikke uni
formene ferdig til selve jubileet . 

For det f0rste m A det skaffes pen
ger, m asse penger, og for det a nnet 
skal de forskjellige parter bli enige 
om hvorledes uniformen skal se ut. 
Og her er det ikke a lltid like lett A 
komme til enighet. De unge musike
res 0nske om A f0lge dagens moter 
er ikke a lltid forenlig m ed foreldrenes 
krav til stil og eleganse og til det 
faktum a t det n0dvendigvis mA gA 
mange, mange Ar f0r det p A nytt k a n 
bli tale om A skifte uniformer. - Og 
h eller ikke m A uniformen vrere pla 
giat. 

Resulta t et har n A korpset a llerede 
fAtt presentert for publikum ved flere 
anledninger . Men f0rst pA 17. m a i sto 
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det i full blomst m ed a ile stjerner og 
bAnd som tra vle m0dre mAtte sy p A 
kvelden f0r den store dag. 

Og korpset g jorde lykke i sin nye 
«h am ». De ble m0tt m ed klappsalver 
da vAre unge musikere under klin
gende spill f0rste gang viste seg for 
Stor-Trondheims publikum. 

Korpset vi! g jerne nytte denne an
ledning til A t akke a ile som h a r vrert 
behjelpelig og st0ttet opp under ar
beidet for korpset . Vi vil da f0rst og 
fremst nevn e R a nheim Papirfabrik 
som med et st0rre bel0p Ia grunnlaget 
som g jorde det mulig A realisere ~t 
gammelt 0nske. 

Vi h Aper den nye uniformen vi! 
inspirere til 0ket innsats for musik
k en p A Ranheim, at den vil vrere Ar
sak til st0rre s0kning til korpset, til 
g lede for stedet og for musikerne 
selv. 

Med «R a nheim» i gule bokstaver 
p A armen h a r vi her noen flotte am
bassad0rer for stedet. 

F. B ... 

Forma nnen i Salt0ykomiteen, Arne 
Brekke, ber meg om a fa inn en notis 
i R.N. om at h elgaturister er vel
komne til 0ya. Selvfelgelig ogsa ferie
g jester . Men n a r det blir fellesferie er 
det vel fa som ferierer pa forsom
meren . 

A v nytt k a n h a n fortelle a t den 
nye kaia pa 0ya er ferdig omtrent. 
J a, du vet vel at ei F arsund-skute 
trakk den gamle k a ia pa sj0en? N a 
er det assuransen og Fiskernes Bank 
som ordner ny kai, m ed frostinger 
som konstrukt0rer. Fabrikken har 
lovt oss elektrisk heis p A k a ia, sier 
Brekke, - ja, for gods a ltsa. 

Vi skulle ellers ha ansa tt noen 
privatdetektiver til a oppspore egg-



tyver. Det er stadig reirplyndring. 
Det er satt opp pla k a t er om fredlys
ning. Men er det minken som t a r 
eggene, er det ikke sikkert den har 
lest pla k a tene. Det er sett mink p il. 
0ya i il.r. 

Av fauna er det ellers en god del 
ekorn, m en den blir mindre og min
dre. Det er for mye innavl m ener 
Brekke. Ekornstammen kom dit i 
s lutten a v 1800-il.rene. Da var det en 
riktig streng vinter som Ia is mellom 
0ya og f astla ndet. Det skulle vrere 
riktig kritisk for folket pA 0ya den 
gang, for isen var ikke sikker. Men 

ekornene kom fra m. Er det noen som 
vil pMa seg il. skaffe friskt blod til 
ekornst a mmen p il. 0ya, s ier vi takk. 

Av fug l er det flere sjeldne a rter . 
Bergand f. ek s. If0lge H a ftorn er den 
svrert s jelden . Ellers er det blil. som
m erfugler , - og hvem k a n ellers 
oppvise det ? 

N il.r det g jelder floraen finnes her 
en m en gde s jeldne pla nter , s il. det er 
mye il. studere der inne. 

Aile a nsa tte ved fabrikken er a ltsa 
hjertelig velkommen, sier Brekke til 
slutt. 

B . 

Frisk 80-aring 

Sveen 

Sveen er et kjent sted pA R anheim. 
Det ligger fint til oppe i R eppes
bakkene, m ed et utsyn over hele 
Vrer esgrenda, Strindfjorden , Frosta 
og Ska tva l-landet. 

For 40-50 Ar siden , da skihopping 
va r noe a ile gutter drev m ed, var 
Sveen et 0nskested, m ed bakker i a ile 
tenkelige profiler og st0rrelser. N A 
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om vintrene ligger terrenget der i 
m Anedsvis uten et enest e skispor. 

Men nAr sn0en vel er borte om vA
ren, treffer vi en r 0slig k a r oppe i 
bakkene, med ba rter som en oberst og 
en hArvekst som m a nge av dagens 
la nghArede sikkert vii misunne h a m. 
Ja, det er ikke la ngt, men kra ftig. 
Det er 80-Arige Olaus V angen som 



driver gardsbruket Sveen, 24 mal 
dyrket mark og 12 m a l skog. 

Vi fors0kte a h efte ham bort noen 
minutter , og ber ha m fortelle !itt om 
seg selv. 

Van gen sa dagens lys i L eksvika 8. 
april 1887. 3 a r gammel flyttet h an 
m ed foreldrene til Rissa, og der var 
Olaus til i 1909, da ha n 22 ar gammel 
r eiste til R a nheim og fikk arbeid pa 
fa brikken , i hollenderiet . H a n gikk i 
h:ere hos Andreas Malvik, P eder 
Johnsen og Haagensen. Bade davre
rende papirmester W a hlberg og ma
skinf0rerne var svrert n0ye pa m as
sen. Det var der papiret ble til, mente 
de. Ble det vanskeligheter pa papir
m askinene var det vanlig a skylde pa 
hollenderma nnen , sier Vangen. Det 
var to mann pa hollenderiet for hver 
m askin, men jeg fikk de to f0rste 
a rene ikke mre pa et enest e ratt som 
hadde med m a lingen a g j0re, sa Jrere
tida var bade lang og grundig. 

Da jeg h adde vrert pa h ollenderiet 
en god del ar, spurte jeg om presser
jobb, m en W a hlberg sa tvert nei. En 
god hollenderma nn f lytter vi ikke. 
J eg ble pa hollenderiet til jeg sluttet, 
vel 71 ar gamm el. N esten 50 a r pa 
samme plass. 

Va ngen n evner en h e! del maskin
f0rere. Den f0rste ha n kom i bemrin g 
m ed var svensk en Bergstedt, m en den 
som va r mest n0ye og akkurat, var 
vel Bernhard L arsen . Gra mvekta 
skulle h eist vrere akkurat pa strek en . 

Va ngen f0lger n0ye med i hva som 
foregar nede i fa brikken i dag, og har 
sine m eninger om saker og ting. Men 
den nye papirmaskinen har h a n enna 
ikke sett. 

Men tilbak e til jordsbruket . Husdyr 
har han ikke na. Hesten ble utslitt , 
og noen ny vii h a n ikke kj0pe. Men 
han vii ikke holde noe srerlig pa jord
bruk uten husdyr og husdyrgj0dse!. 
Jorda treres ut med kunst g j0dsel. 
Den jorda som blir ig jen t ar s0rvesten 
og koster pa s j0en vinterstider, slik 
at det blir bare kuppelstein ig jen. 

Ellers er det jevnlig sp0rsmal om 
tomtekj0p, og de som stikker ut den 
nye motorveien, tar uten a sp0rre. 
Va ngen tror h a n sk a l berge husene. 
Ingen far bo nrermer e motorveien enn 
30 m eter, og det sk a l holde akkurat . 

Vi m ener det m a vrere t ungvint a 
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drive bruket uten hest og maskiner. 
H an innr0mmer det, men h elsa er -
uten a skryte - prima, sier han. 

Post F estum 0nsk er vi denne k raft
k aren til lykke med 80-arsdagen. 

R adde a ile hatt et slikt pagangs
mot ville mye ha sett a nnerledes ut. 

B . 

-- * --



9. april forlot Bernt Saksvik papir
fabrikken for a ga over i a nnen virk
somhet , for det a bli pensjonist betyr 
ikke a hengi seg til uvirksomhet , m en 
a overf0re fra industri til la ndbruks
og bygningssektoren. Med eget hus 
og hage som han setter sin rer e i a 
holde i skj0nneste orden, beh0ver ha n 
ikke a spekuler e over hva dagen e skal 
nyttes til. 

I tillegg til dette h a r Saksvik g jen
opptatt forbindelsen med R.I.L. , hvor 
han i yngre dager va r med a 0k e 
fotball -lagets renomme. Den som 
skulle gjennom forsvaret nar Sak svik 
spilte der, ha dde sin fulle hyre, for 
den gode B ernt var ikke bare r ask 
pa foten, m en ogsa uhyre treffsikker 
na r han tok peiling pa lrerkulen. Na 
s0rger Saksvik fo r a holde ba nene i 
orden hva m erkingen a ngar, og na r 
han gar der og trekker opp stripene, 
gar nok t a nkene tilbake til dengang 
han selv var aktiv. Gressbaner fa ntes 
ikke den gang . Jo, en gang laget var 
i Melhus, fikk de g leden av a spille 
pa gmnnsvreret, - ba nen Ia nemlig i 
ei kutr0. Midt under k a mpen kom 
storoksen m ed fullt lag for a inspi
sere og eventuelt stusse gressmatten. 
Da den imidlertid oppdaget at det var 
kamp, stilte den seg solida risk mecl 
hjemmelaget og gikk angrepsvis til 
verks. Det ble frispark og a dvarsel 
fra dommer en for stygg tackling, og 
det endte m ed utvisning av hele det 
firbente laget, - noe det neglisjerte 
fullstendig. Spillet m a tte avbrytes og 
banen ble ryddet ved farefull og h el
hjertet innsats fra de tobente, slik at 
den egentlige kampen omsider kunne 
gjenopptas. 

Vi traff Saksvik mens han satt i 
solveggen og tok seg «fem-minutt » 
under hagearbeidet, og vi nyttet pau
sen til en liten pra t om gamle dager. 

Det er 52 ar siden h an fikk s in f0r
ste jobb i fabrikken , og det var som 
oppslager i m ek. verksted, et arbeid 
som ikke va r noen sp0k. Ikke nok 
med a t det var tungt , men a nnenhver 
helg ble det a sta i fra 10rdag morgen 
til s0ndag kveld, ba r e a vbrutt a v en 
tur hjem for a spise om 10rdagskvel
den. Da det var gatt et a r, besluttet 
Saksvik seg til a s0ke seg over til 
teglverket , hvor han r egnet med a 
tjene m ere selv om timel0nnen h a dde 
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steget fra 30 til 32% 0re i den tiden 
ha n svingte sleggen . Pa teglverket 
var det akkord, og det ble a springe 
hele dagen med teglsteinsbara om det 
skulle bli noe overskudd. Av og til ble 



det overflytting til fjrera na r det b le 
behov for ekstra hjelp til Iossing av 
dfs «Ranheim». Og da t eglverket utpa 
h0sten b le nedlagt , ble det fast jobb 
der nede. Hustri om v inte ren natur
lig vis, og roturene ut med fort0ynin
gene nar baten kom, var ikke a kku
rat noen lystseilas. Det kunne nok 
henne at en og annen f ikk m er e f0 ling 
m ed det va t e elem ent enn ha n satte 
pris pa, m en Saksvik for sin del var 
heldig. D et samme k a n ilcke s ies om 
en av k arene som ved en a nledning 
sto ute pa ka ia da et helt r eip med 
tomtraller ble sluppet ned fra hugge
riet. Saksvik f6r la ngs sporet for a 
varsle at toget kom, m en ha n som 
befant seg ute pa ka ia var !itt uopp
m erksom, og ble staende for n rer 
skinnegangen. Det g ikk ikke bedre til 
enn a t det k om en vogn med f lismalet 
pa tvers, og k aren f ikk seg en tr0kk 
sa ha n forsva nt over r ekkverket. H el
dig vis var de t fjrere, ellers ha dde ved
kommende ut en tvil satt livet til. Det 
var m0rkt, og det varte en god stund 

f0r man fant ha m og f ikk ha m trans
portert til sykehus, hvor det ble kon
statert brudd adskill ige steder. Men 
det g ikk bedre enn noen hadde trodd, 
for et ha lvt a r ett e r meldte k aren seg 
for fjreraformannen ig jen. 

I 1934 kom Saksvik opp i pa pir
fabrikken, hvor ha n a rbeidet helt til 
ha n sluttet , de siste 25 arene som 
pakker. Det var en jobb som passet 
ve l for ha m , st0dig, palitelig ordens
mann som ha n er. Disse egenskapene 
]{ommer vel med, for pakkeriet er 
ikke ba r e en emba lle ringsavdelin g, 
det er fakt isk ogsa en siste kontroll
insta ns f0r ru ll ene forlater fa brikken. 
J1akkerne ha r den prisverdige inn
stilling at det ikke er nok a t ru llene 
er pent innpa kket , de skal ogsa se 
f ine ut nar omslaget fjernes. Er det 
noe a utsette pa utseendet , det vrere 
seg sar, st0v eller a ndre skj0nnhets
fe il , blir dette r ettet, og stikker feilen 
dypere gar rullen i retu r til H -avde
lingen , og Sa ksvik var ikke den som 
var minst n0ye her. 

A.M. 




