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Dokumentasjonsgrunnlag. 
 
Valg av metode. 
 
1. Manuel oppmåling 
2. Fotogrammetri 
3. Laserskanning 

 
 



I. Manuel oppmåling 

1. Sett med manuelle oppmålingstegninger 

Egenskaper 
a) Nøyaktighet - Avhenger av 

mange aspekter, men ikke 
større end 25 - 30 mm 
Hastighet – ca. 26 dager i 
felt. På to mann. 

b) Etterarbeid på kontor med 
tegninger ca. 4 dager. 

              



II. Fotogrammetri 

1. Stereoskopisk foto. 

2. Fotoorientering. 

Egenskaper 
a) Nøyaktighet - Avhenger av 

mange aspekter, men ikke 
større end 20mm i dette 
prosjektet 

b) Hastighet – 5 dager i felt. 
       12 – 15 dager på 
       etterarbeid  
       

Elementer/workflow 
a) RGB stereo foto 
b) Koordinat kontrol målinger 
c) Enkle TIN modeller 
d) 2D utsnitt 
e) 3D analyse 



II. Fotogrammetri 

3. Plotting av 3D former. 

4. Overflate og tekstur. 



II. Fotogrammetri 
5. Oppbygging av 3D model. 
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II. Fotogrammetri 
6. Oppbygging av lag i modellen. 
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II. Fotogrammetri 
6. Oppbygging av lag i modellen. 



II. Fotogrammetri 
7. Ta ut 2D dokumentasjon - orthofoto. 



II. Fotogrammetri 
7. Ta ut 2D dokumentasjon - orthofoto. 



III. Laser skanning. 

1. Punkt-skyer. 

Egenskaper 
a) Nøyaktighet –  Avhenger 

av distanse, men ikke mer 
end 15mm i dette prosjekt 

b) Hastighet – 2 dager i felt. 
       4 - 5 dager på etterarbeid. 
 
       Her må man evt. legge til 
       tid til presentasjon / 
       tegningsmateriel 
       av innsamlet data. 

Elementer/workflow 
a) RGB eller gråtoner punkt-

skyer / point clouds 
b) Koordinat kontrol målinger 
c) Punkt-sky modeller 
d) 2D utsnitt 
e) 3D analyse 



III. Laser skanning. 

2. Skanninger orienteres og sammensettes til en sky (single cluster). 



III. Laser skanning. 

2. Skann av rom sammenstillet og vist i RGB. (single cluster) 



III. Laser skanning. 

3. Sammenstille og orientere de forskjellige punkt-skyer / clusters. 



III. Laser skanning. 



III. Laser skanning. 



III. Laser skanning. 

4. Bruk av punktsky til å ta ut snitt.  



III. Laser skanning. 

5. Utsnitt av 3D model tas ut til 2D dokumentasjon. 



III. Laser skanning. 



III. Laser skanning. 



III. Laser skanning. 

7. Konstruksjons analyse på bakgrunn av 3D 
modeller. (TIN)  



IV. Presentasjon av data 

1. Renderinger av 3D modell (ikke punkt-sky) 



IV. Presentasjon av data fra 3D-modell 

2. Videos 















IV. Presentasjon av data fra 3D skanning punkt-sky 

2. Videoer 









IV. Presentasjon av data fra 3D skanning punkt-sky 
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